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byla zaloZzena dne 1. 9. 1998 a od svého zaloZeni plsobi v oblasti
obchodu a sluzeb. Zabyva se prodejem specializovaného spojovaciho materialu a sluzbami
v oblasti strojirenstvi.
Firma zavedla a udrzuje Systém managementu jakosti ISO 9001.

SPECIALISTA NA STAVEBNi VRUTY

HPM TEC nabizi spojovaci material ur¢eny predevsim pro profesionaly. Nabidka spojovaciho
materidlu je zaméfena pro firmy zabyvajicimi se dfevostavbami, krovy a dalSimi konstrukcemi
ze dfeva, pro firmy zabyvajicimi se vyrobou a montazi plastovych oken a dvefi. Z nasi nabidky
si vyberou i truhlafi, stolafi a dalsi femesla. Nami dodavany spojovaci material prochazi vstupni
kontrolou kvality a miizeme tak garantovat vysokou kvalitu dodavaného spojovaciho materialu.
Prodej nasich produktl u obchodnich partnerli podporujeme zapUjcovanim prodejnich regall
a proskoleni prodejniho persondlu. V ramci regalového servisu jsou dodavany propagacni mate-
rialy a balené vzorky pro zékazniky. Zavedeni nasich produkt(l u obchodniho partnera je déle moz-
no podpofit predvadécimi akcemi na prodejnéch a u zakaznik(.

Firma HPM TEC, s.r.0. je drzitelem narodni a mezinarodni ochranné znamky RAPI-TEC® a narod- & ——

nich ochrannych zndmek RAPI-TEC vruty bez predvrtani® a UNI-TEC® pro vyrobky viastni fady.

www.hpmtec.cz ————
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Sluzby
pro stro

HPM TEC se také zabyva poskytovanim sluzeb v oblastech:
* tepelného zpracovani kovi i

* rovnani materialu po tepelném zpracovani i ]

* obrabéni a tvafeni dle pozadavku zakaznika lHIlI;WF'm’RTI -Fﬂr
V8echny sluzby jsou véetné pozadovanych kontrol kvality a zpracovani v dohodnutych terminech, Wi | | it ;.'..‘I
za konkurenceschopnou cenu a se zarukou kvality zpracovani.

Poskytovani sluzeb je zajistovano prevazné na vlastnich technologickych zafizenich a dle potfeby e

. . . vs TR v A% - v . o . L e Tt i f
i ve spolupraci s dodavateli, ktefi prosli narocnym vybérovym fizenim. Zpusobilost dodavatelu je T
ovéfovana zakaznickymi audity. il

www.hpmheat.eu

HPM TEC, s.r.o. tel.: +420519 313 911

" Herbenova 869/42 fax: +420 519 313 991
TOV 693 01 Hustopece zelena linka: 800 100 492

), SUD Ceska republika, EU  e-mail: prodej@hpmtec.cz

www.hpmtec.cz

Vseobecne o stavebnich vrutech

Vruty a stavebni vruty RAPI-TEC®

Vruty a stavebni vruty jsou urceny pro dfevostavby, do krovd, na pergoly,
do dfevénych mostd, k upeviiovani balkonu a tepelné izolace a dale pro
pouziti vSude tam, kde vznikaji konstrukce na bazi dfeva (rostlé devo, le-
pené lamelové dievo, OSB desky, dfevotfiskové desky, preklizky a dalsi).

Stavebni vruty jsou predurceny pro spoje v nosné konstrukci, ale pro své
vyhody se pouzivaji i v pomocnych spojich. Mohou byt jimi spojovany jak
drevéné dily, tak jimi mohou byt pfipojovany napf. kovové dily k drevé-
nym diltim. Stavebni vruty Ize pouZit samostatné anebo s pfislusnym typem
podlozky. Pfi pouziti podlozky dochazi k jesté vétSimu sevfeni spoje nez
pfi pouziti samostatného stavebniho vrutu.

Stavebni vruty nahrazuiji hebiky, zavitové ty¢e DIN 975, svorniky DIN 976,
bézné vruty DIN 571, Srouby s metrickym zavitem a dalsi bézny spojovaci
materidl. Oproti vyjmenovanému spojovacimu materidlu maji stavebni
vruty nékolik zasadnich vyhod. Jednou z téchto vyhod je, ze mohou byt,
vzhledem k jejich konstrukci a zpracovani, pouzivany bez pfedvrtani. Pou-
Zivani stavebnich vrut bez predvrtani Setfi pracovni ¢as a penize.

Dalsi vyhodou oproti béznému spojovacimu materialu je pevnost staveb-
nich vrutd. Vlastni konstrukci a tepelnym zpracovanim - zuslechténim,
ziskavaji stavebni vruty mechanické vlastnosti, kterymi vyrazné predci
bézny spojovaci material. Spoje vytvorené prostrednictvim stavebnich
vrutll jsou pevngj$i a to umoznuje snizit mnozstvi spoju, které je tieba
zhotovit a tim vznika dalsi, zejména ¢asova, Uspora.

Pri konstrukci vrutli a stavebnich vrutl je bréan i zfetel na uzivatelsky kom-
fort. Proto jsou v§echny vruty vybaveny drazkou Torx (Tx), kterda umoznuje
precizné prenaset potfebny kroutici moment (Nm) na zasroubovani vrutu.
Tato drazka minimalizuje riziko vyskoCeni Sroubovaciho nastavce z draz-
ky nebo protoceni Sroubovaciho nastavce v drazce.

Dalsi uzivatelsky komfort pfinasi kluzny lak. Kluzny lak je standardni sou-
Casti povrchové Upravy nasich vrut(i. Povrchova Uprava se sestava z gal-
vanického zinku se Zlutym nebo bilym chromatem a vrstvy kluzného laku.
Galvanicky zinek chrani vrut pfed korozi a je na vrut nanesen v minimalni
vrstvé 5 um. Kluzny lak slouzi jako kluzna vrstva a soucasné jako dalSi
vrstva ochrany stavebniho vrutu pfed korozi. Kluzny lak pfi Sroubovani
vrutu vyznamneé redukuije tfeni a soucasné s konstrukci vrutu tak umoznu-
je pohodiné zaSroubovat stavebni vrut bez pfedvrtani.

Nerezové provedeni vrutli je uréeno pro pouZiti v exteriéru a také pro spo-
jovani dfevin bohatych na tfisloviny (dub, akat, modfin, bangkirai a dalsi).
Vruty a stavebni vruty jsou certifikovany produkt a jejich vyroba je pod
stalou kontrolou kvality. Na trh jsou tak distribuovany vruty a stavebni
vruty, které maji garantovanou vysokou stalou kvalitu. Pro vruty je vysta-
veno Stavebni technické osvédéeni (STO), Certifikat vyrobku, Protokol
o vysledku certifikace a zpravy o dohledu. Certifikaci proved! Technicky
a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p., pobocka Ostrava. Pro vruty je rovnéz
vystaveno ProhlaSeno o shodé. Certifikace ETA je v fizeni.

Kontrola kvality a testovani vruti a stavebnich vrutt

ohybu, kroutici moment do zlomu a tvrdosti jadra a povrchu. U vrutu je
vyhodnocovana i jejich rovinnost a v pfipadé nevyhovuijici rovinnosti jsou
vruty rovnény. Kvalita povrchové Upravy je sledovana kontrolami vrstvy
pokoveni a testy kluznych vlastnosti vrutd. Spole¢nost HPM TEC je nejen
distributor téchto vrutd, ale i dodavatelem tepelného zpracovani pro tyto
stavebni vruty.

Vyroba vrutl probihd u spole¢nosti se zavedenym systémem kvality
ISO 9001. Pfi vyrobé je nadefinovan minimalni rozsah kontrol kvality.
Kontrola rozmeérl je naprostou samoziejmosti a to véetné hloubky draz-
ky a vykyvu Sroubovaciho néstavce v drazce pro zasroubovani na spe-
cialnich méficich zafizeni. Tepelné zpracovani, které je nutnou a nedil-
nou soucasti vyrobniho procesu, dava vrutim pozadované mechanické
vlastnosti. Tyto vlastnosti jsou ovéfovany sérii zkousek. Sleduje se Uhel

Méreni krouticiho momentu do zlomu Méreni tvrdosti jadra a povrchu

Kontrola  struktury — materidlu ~ po Model spoje - méreni zatiZeni
tepelném zpracovani do poruseni




Konstrukce vrutu a stavebnich vrutu RAPI-TEC®

Vruty jsou vyrobeny ze zu$lechtitelné oceli lisovanim a valcovanim. Po jejich vytvarovani jsou vruty zuSlechtény - tepelné
zpracovany. Na zavér jsou vruty opatfeny galvanickym zinkem se zlutym a nebo bilym chromatem a vrstvou kluzného laku.
V pripadé vrutl z nerezové oceli jsou v pripadé austenitické nerezové oceli (typ A) vylisovany a vyvalcovany a opatieny
vrstvou kluzného laku a v pfipadé martenzitické nerezové oceli (typ C) jsou po jejich vytvarovani zuslechtény - tepelné
zpracovany a opét opatieny vrstvou kluzného laku.

Dvouchody zavit

Dava vruttim extra vysokou rychlost zasroubovani pfi zachovani vytrhavacich sil a nizkého odporu vGci zasrou-
bovani.

Drazky pod hlavou
Usnadrniuiji zapusténi vrutt do materidlu, minimalizuji vytrhavani viaken a pfi zapusténi do osazeni v kovovych dilech
funguiji jako ,brzdy”.

Povrchova Uprava - galvanicky zinek, Zluty nebo bily chromat

Chrani vrut ped korozi. Zluty chromét je odoln&jsi nez bily. Vruty s touto povrchovou tpravou jsou vhodné pro tidy
provozu 1 a2 dle CSN EN 1995-1-1.

Kluzny lak

Snizuje tfeni vrutu o material a prispiva k tomu, Ze vrut Ize lehce Sroubovat. Tam, kde zUstava vrut vystaven poveétr-
nostnim vlivim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu pred korozi.

Nerezova ocel martenziticka C (kalend)

Tento material vykazuje dobrou odolnost vici korozi a soucasné méa mechanicke vlastnosti jako ocelové vruty
pozinkované. Vruty z kalené nerezy jsou vhodné pro pouziti ve tfidach provozu 1, 2 a 3 dle CSN EN 1995-1-1.
Tento material neodolava kyselinam!

Nerezova ocel austeniticka A

Material A2 vykazuje dobrou odolnost v(ci korozi, neni odolny vici kyselindm. Material A4 je odolny v(ci vétsing
kyselin. Material A5 je stabilizovany vii¢i mezikrystalické korozi a je vhodny pro pouziti do agresivniho prostredi
(chlér - plavecké bazény). Vruty z austenitické nerezové oceli maji hor§i mechanické vlastnosti a doporucujeme
je predvrtavat. Vruty z tohoto materidlu jsou vhodné pro pouziti ve tfidach provozu 1,2 a 3.

Frézujici zavit

Snizuje tfeni na dfikové ¢asti vrutu pfi Sroubovani. Pfi pouziti bez predvrtani se vytlateny material snazi vratit
na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje materidl, ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a drik klouze materidlem
s minimalnim tfenim.

Spiralova drazka pres zavit
Minimalizuje vytrhavani viaken a praskani materialu.

Jednochody rychly zavit - ¢aste¢ny
Zarucuje vysokou rychlost zaSroubovani. Vruty s ¢asteCnym zavitem umoznuiji pfitazeni pfipojovaného dilu.

Jednochody rychly zavit - piny

ZaruCuje vysokou rychlost zasroubovani. Vruty s plnym zavitem neumoznuiji pfitazeni pfipojovaného dilu. Piny
zavit umoznuje vytvofit pevneé fixovany odstup mezi pfipojovanym dilem a podkladem. S vyhodou je Ize pouzit
pfi namahani na otlaceni, na zpevnéni lepenych vaznikli nebo konstrukce s technologickymi otvory a na pfipo-
jovani vedlejsiho nosniku k hlavnimu nosniku.

Ostra jehlova Spicka
Zarucuije rychlé zakousnuti vrutu do materialu, pro zakousnuti vrutu postacuje mirny pritlak.
Alternativni provedeni Spicky se zarezem - zarez ve $pi¢ce minimalizuje vytrhavani vidken.

Ostra jehlova Spi¢ka s odsunutym druhym chodem zavitu

(u dvouchodého zavitu)

Odsunuty druhy chod umoznil tihlou konstrukci Spicky, ktera zarucuje rychlé zakousnuti vrutu do materialu a pro
zakousnuti vrutu postacuje mirmny pritlak. Druhy chod zavitu se zakusuje do materidlu, aZ je vrut veden prvnim chodem
zavitu.

Vrtaci $picka
Odebira material a tim minimalizuje rozstipnuti materialu, vytrhavani viaken, vznik prasklin a minimalizuje riziko
ukrouceni vrutu pfi Sroubovani. Spojuje dvé operace v jednu: predvrtani a zaSroubovani. Tim Setfi ¢as a penize.

Talifova hlava - RAPI-TEC® SK

Hlava s vylisovanou podlozkou. Vylisovana podlozka zajistuje vy$si hodnoty protahovaci sily nez HBS,
svérna sila ve spoji je vyssi.

Hruskovita hlava - RAPI-TEC® VG

Hlava s mensim prdmérem se zapousti zcela do materialu. Mensi hlava umoznuje prdchod vrutu Sroubovaci
Sablonou.

Sestihranna hlava - RAPI-TEC® DUAL
Hlava s vnéjsim Sestihranem a drazkou Torx.

Osazeni pro podlozku nebo kovani - Podlozka nebo stavebni kovani ,sedi“ na osazeni pod Sestihrannou
hlavou.

Konicka dosedaci plocha - Pfi dotahovani vrutu automaticky centruje podlozku na stfed, odpada potreba
ji pfidrzovat v pozadované poloze.

Sestihran s upravenou geometrii - Sestihran umozfiuje $roubovat Sroubovaci hlavici a to i s vyosenim osy
vrutu vGci ose vrtacky bez rizika poskozeni vrutu nebo Sroubovaci hlavice. Sroubovaci hlavice se po hranéach
Sestihranu odvaluje.

Zapustna hlava - RAPI-TEC® HBS

Standardni provedeni hlavy, hlava se zapousti do materialu. Pouzitim profilované podlozky Ize zvysit svérnou silu
Ve spoji.

Zapustna hlava 60° - RAPI-TEC® TERASO, TERASO PLUS

Hlava s malym prdmérem. Mala viditelnost, snadné zapusténi, vhodné do tenkych nebo tvrdych materiald

Zapustna hlava ,.kyblicek” - RAPI-TEC® TERASO TOP

Geometrie hlavy zajistuje perfektni zapusténi hlavy. Hlava vtahne pripadné drobné otiepy pod sebe a vysledkem
je Cisté zapusténa hlava.

Zavit pod hlavou - Zabranuije ,klouzani* pripojovaného dilu po hladkém dfiku a pfi sesychani a bobtnani dreva
zajisti, Ze se hlavy vrutll nedostavaji nad povrch.

Drazka pro Sroubovani Torx

Precizné prenasi kroutici moment potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Torx minimalizuje riziko vyklouznuti
Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti nastavce v drazce. VSechny typy vrutd.




RAPI-TEC® 2010

+ + ¥ Specifikace

pramer délka
vrutu vrutu
ka‘i‘;ﬁj""e EAN/GTIN  rozmér drazka  baleni [ PresZavt

(mm)

délka
zavitu

jmenovity
prameér
hlavy

(mm)

RAPI-TEC® 2010

max. sfla
pripojova-
ného dilu

(mm)

hloubka
zaSroubovani
(= délka zavitu)

(mm)

char.
Uinosnost
na vytazeni

Fax,k,Rk
kN

char.
Unosnost
na protazeni-
hlavy
Fk,Rk
kN

Unosnost
na pretrzeni
vrutu
Ft,Rk
kN

na stfih

Fv,Rk
kN

19030016 859 2662 003021  3,0x16* T10 2000 3 16 16 6 4 12 0,71 0,31 2,70 0,25
19030020 859 2662 003038  3,0x20* T10 2000 3 20 20 6 8 12 0,00 0,31 2,70 0,34
19030025 8592662 003045  3,0x25* T10 2000 3 25 25 6 12,6 12,5 0,00 0,31 2,70 0,39
19030030 859 2662 003052  3,0x30/17+R T10 1000 3 30 17 6 13 17 0,00 0,31 2,70 0,40
19030035 859 2662 00306 9  3,0x35/20+R T10 1000 3 35 20 6 15 20 0,00 0,31 2,70 0,43
19030040 859 2662 00307 6  3,0x40/25+R T10 1000 3 40 25 6 15 25 0,00 0,31 2,70 0,43
19030045 859 2662 00308 3  3,0x45/25+R T10 500 3 45 25 6 20 25 0,00 0,38 2,70 0,51
19035016 859 2662 003090  3,5x16* T10 2000 35 16 16 7 2 14 0,80 0,42 3,70 0,15
19035020 859 2662 003106  3,5x20* T10 2000 3,5 20 20 7 6 14 0,99 0,42 3,70 0,43
19035025 859 2662 003113  3,5x25* T10 1000 35 25 25 7 " 14 1,24 0,42 3,70 0,47
predstavuji novou generaci vrutl, kterd prinasi ve srovnani s béznymi vruty uZivatelsky gggggzg :22 2222 gg:j‘; 2:"::2::: Eg :ggg 22 gg Z ; 12 ;; ?E: 3:2 gzg ‘;;ﬁ
TR . , 5 . <. .q . 2 P L ,5X: X | X X X
komfort a Iep& uzitné vlastngsvtl. I:|Iuboka Qrazka /pro bit usnaldnUJe a urychlule, bezpecnou pr:a10|: Draz,ky, pod tﬂavou snad- 19035040 8502662003144  3,5x40/254R = e e o = = = = = Soe g e
no zahloubi vrut. Velmi ostra Spic¢ka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materidlu. Dvouchody zavit dava vrutim mnohem 19035045 8502662003151  3,5x45/30+R T10 500 35 45 30 7 15 30 149 0,42 3,70 0,53
vysSSi rychlost zaSroubovani, coz pfinasi velkou Usporu pracovniho ¢asu. Dvojnasobna vrstva zinku zvySuje odolnost proti 19035050 8592662003168 3,5x50/30+R T10 500 35 50 30 7 20 30 149 052 3,70 0,63
korozi. Specialni kluzny povlak snizuje odpor proti zaSroubovani a umozni pouziti bez predvrtani do véeho konstrukéniho 19040020 8592662003175  4,0x20* T20 1000 4 20 20 8 4 16 122 055 5,00 033
v . OSB a MDF desek dFeVOtFisek Feklliek a daléllch 19040025 8592662 003182  4,0x25* T20 1000 4 25 25 8 9 16 1,53 0,55 5,00 0,56
reziva, ’ ’ p : 19040030 8592662003199  4,0x30/17+R T20 1000 4 30 17 8 13 17 1,04 0,55 5,00 0,53
19040035 8592662003205  4,0x35/20+R T20 1000 4 35 20 8 156 20 1,22 0,55 5,00 0,62
19040040 8592662 003212  4,0x40/25+R T20 1000 4 40 25 8 15 25 1,53 0,55 5,00 0,65
19040045 859 2662 003229  4,0x45/25+R T20 500 4 45 25 8 20 25 1,53 0,68 5,00 0,75
‘ O POUiiVaji se bez pFedVrténi = l:lSpOl'a praCOVnihO éaSU/né.kla— ¢ Jednoduché pouilti a maximalni pracovni komfort pro pra- 19040050 859 2662 00323 6 4,0x50/30+R T20 500 4 50 30 8 20 30 1,83 0,68 5,00 0,75
3 du na zhotoveni spoje. covniky. 19040060 8592662003243  4,0x60/35+R T20 500 4 60 35 8 25 35 2,14 0,68 5,00 0,86
> * Dvojnasobna rychlost zasroubovani vrutu = dalsi Uspora * Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni 19040070 8592662003250 4,0x70/35+R 120 200 4 70 35 8 3% 35 214 0,68 5,00 0,86
L / v , o . . 19045020 859 2662 00326 7 4,5x20* T20 500 4,5 20 20 9 2 18 1,28 0,69 7,00 0,19
> praCOanhO casu/nakladu. JakOStI ISO 9001. 19045025 859 2662 00327 4  4,5x25* T20 500 45 25 25 9 7 18 1,60 0,69 7,00 0,66
— » Konstrukci vrutu ]eété vice snizen Odel’ vuéi zasroubovani ¢ Stavebni technické osvédceni (STO) — aktualni cislo doku- 19045030 859 266200328 1  4,5x30/19+R T20 500 45 30 19 9 11 19 1,21 0,69 7,00 0,62
g = uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich mentu zaSleme na pozadani. 19045035 8592662003298  4,5x35/19+R 720 500 45 35 19 9 16 19 121 0,69 7,00 0,68
2 st + Vity wyrobené 2 rzens uhlkové ool a gavanicky pozinko- T T T T S S ———
Vv e v ’ v /, ‘o ;o v Mas ’ vr oy ,9X¢ + y y ) s s
g c VySS|.pevvvno,st — mozne snizeni poctH zhotqvovanych spoju vane jsou urceny pro pouziti v provoznich trlq:elch 1 a? E)od!e 19045050 8502662003328  4.5150/29+R T i 75 = S 5 % o e e =% 0.90
> oproti béZznému spojovacimu materiélu = dspora pracovniho normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastfeSeny 19045060 8592662003335  4,5x60/34+R 20 250 45 60 34 9 26 34 217 0,87 7,00 1,03
o Sasu/nakladu. exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty 19045070 8592662003342  4,5x70/39+R T20 200 45 70 39 9 31 39 2,49 0,87 7,00 1,06
* Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, vysoka svérna sila ve spoji, z korozivzdorné oceli. 19045080 _ 8592662003359 _ 4,5x80/44+R 120 200 45 80 44 9 %6 44 281 087 7.00 1.06
p - q 19050020 859 2662 00336 6  5,0x20* T25 500 5 20 20 10 0 20 1,45 0,85 8,80 X
VySOka ochrana prOtI korozi. 19050025 859 2662 003373  5,0x25* T25 500 5 25 25 10 5 20 1,82 0,85 8,80 0,52
19050030 859 2662 003380  5,0x30/19+R T25 500 5 30 19 10 " 19 1,38 0,85 8,80 0,68
19050035 8592662003397  5,0x35/19+R T25 500 5 35 19 10 16 19 1,38 0,85 8,80 0,76
B 19050040 8592662003403  5,0x40/22+R Tos 500 5 ) 2 10 18 2 160 085 880 087
L. R .. ; 3 3 LY . 19050050 8592662003410  5,0x50/27+R T25 250 5 50 27 10 23 27 1,96 1,07 8,80 1,08
N ¢ Ostra jehlova Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do mate- * Z&pustnd hlava s 6 draZzkami pod hlavou. 19050060 8592662003427  5,0x60/32+R 05 250 5 60 3 10 28 3 232 107 8.80 123
2 ridlu. Pro zakousnuti postacuje mirny pfitlak. * 6 drazek pod hlavou usnadriuje zapusténi zapustné hlavy 19050070 8592662003434  5,0x70/37+R 725 200 5 70 37 10 33 37 2,69 1,07 8,80 127
S * Dvouchody zvit — dava vrutu vysokou rychlost zaSroubovani vrutu do materidlu. Iggzggzg ggg zzzz 332:;; 23‘:‘32?2 Izz fgg : gg ;‘; 12 iz z 22 :g; ggg IZ
ve s . v . . Nz o Iy v v v ;s ,0X + X | X ,
> a prltom,zachovava vysokou uroven vytrhavacich sil zavitu . Dra;ka (,pohon)vTorx (T)f) - premzne,rv)renam k.rolut|0|. mpment S et To8 100 5 100 s P e s 599 To7 650 127
1] z materialu. potrebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje 19050110 8592662003472  5,0x110/65+R 25 100 5 110 65 10 45 65 472 1,07 8,80 127
Q ¢ Druhy chod zavitu je odlozeny, aby byla zachovana jehlova riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti 19050120 8592662003489  5,0x120/65+R 125 100 5 120 65 10 55 65 472 1,07 8,80 127
Y konstrukce Spicky. Druny chod zavitu se zakustje do mate- nastavee v drazce. N N I R TR N T
az 2 g a fd (1 A T a o y , Ox( + | J ! ,
rvle}Iu, elz J’e v,ru't vedevnvp.rvm(v:.h (Ehogie[.n zgwtu. ) ) 0 Galvalnlcky zinek se zlutym chromatem chrani vrut pred 19060070 8302662008519 607DI39+R T30 200 6 2 % 1 a1 % 230 e 1310 125
+ CasteCny zavit umoznuje pfitazeni pfipojovaného dilu. korozi. 19060080 8592662003526  6,0x80/48+R T30 100 6 80 48 12 32 48 2,83 1,85 13,10 128
o Spiralova drazka pres zavit minimalizuje tfisténi materialu. ¢ Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu, 19060090 8592662003533  6,0x90/48+R T30 100 6 90 48 12 42 48 2,83 185 13,10 149
¢ Frézujici zavit snizuje tfeni na dfikové Casti vrutu pfi zaSrou- Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde z(stava vrut vystaven 128221‘1’2 Zzz Zzgz gggg‘s‘g :g*:‘:gjﬁ:“‘: Igg :gg g 1?2 2: 12 :2 Z;‘ 2;3 1:2 :213 1:2
;o v Nars v ;s v / .z v v ’ P 7o v/ ,0X’ + ) B ) s
bqvgnl - porl pou,zm ,bez pre;dv[ta,nl se vytlac,:enly matenfall snazi ps)vetrnostplm vlivim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu e — T 5 = o 1 = o = o B s
vratit na ptvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material, pred korozi. 19060130 8592662003571  6,0x130/64+R T30 100 6 130 64 12 66 64 3,77 1,85 13,10 1,49
ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze materialem * Pri pouziti podlozky, pouze u prdméru 6 mm, se zvysuje 19060140 8592662003588  6,0x140/64+R T30 100 6 140 64 12 76 64 3,77 185 13,10 149
S mlnlmélnim tfenim. protahOVaCi Sllla = jeété Vyéél’ SVérné S"a ve SpOJl 19060150 8592662 003595  6,0x150/64+R T30 100 6 150 64 12 86 64 3,77 1,85 13,10 1,49
19060160 859 2662 003601  6,0x160/64+R T30 100 6 160 64 12 96 64 3,77 1,85 13,10 1,49
B 19060180 859 2662003618  6,0x180/64+R T30 100 6 180 64 12 116 64 377 185 13,10 149
19060200 859 2662 003625  6,0x200/64+R T30 100 6 200 64 12 136 64 3,77 1,85 13,10 1,49
Prdmér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment 19060220 859 2662 003632  6,0x220/64+R T30 100 6 220 64 12 156 64 3,77 1,85 13,10 1,49
3,0mm 1,2 Nm 19060240 859 2662 003649  6,0x240/64+R T30 100 6 240 64 12 176 64 3,77 1,85 13,10 1,49
35 mm 20Nm 19060260 859 2662 003656  6,0x260/64+R T30 100 6 260 64 12 196 64 3,77 1,85 13,10 1,49
40 mm 3.0Nm 19060280 859 2662 00366 3  6,0x280/64+R T30 100 6 280 64 12 216 64 3,77 1,85 13,10 1,49
45mm 4,0Nm 19060300 859 2662 00367 0  6,0x300/64+R T30 100 6 300 64 12 236 64 3,77 1,85 13,10 1,49
5,0 mm 6,0 Nm R - frézujici zavit
6,0mm 10,5 Nm * vruty s pinym zavitem

Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45°




RAPI-TEC® HBS

-TEC® HBS

¥ Specifikace

pramer délka délka  jmenovity  max. sila hloubka char. char. char. char.
vrutu vrutu zavitu prumér  pfipojova-  zaSroubovani  Unosnost unosnost Unosnost Unosnost
pres zavit hlavy néhodilu (= délkazavitu) navytazeni naprotazeni na pretrzeni na stfih
hlavy vrutu
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Fax,k,Rk Fk,Rk Ft,Rk Fv,Rk
kN kN kN kN

katalogové

&slo EAN/GTIN rozmeér drazka baleni

19080060 859 2662 00738 8  8,0x60/32+R T40 8
19080080 859 2662 001294  8,0x 80/54+R T40 50 8 80 54 15 26 54 4,62 2,88 22,70 1,73
19080090 8592662 001300  8,0x90/54+R T40 50 8 90 54 15 36 54 4,62 2,88 22,70 1,97
19080100 8592662 001317  8,0x100/54+R T40 50 8 100 54 15 46 54 4,62 2,88 22,70 2,27
19080120 859 2662 001324  8,0x120/54+R T40 50 8 120 54 15 66 54 4,62 2,88 22,70 2,46
19080140 8592662 001331  8,0x140/84+R T40 50 8 140 84 15 56 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080160 8592662 001348  8,0x160/84+R T40 50 8 160 84 15 76 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080180 8592662 001355  8,0x180/84+R T40 50 8 180 84 15 96 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080200 8592662 001362  8,0x200/84+R T40 50 8 200 84 15 116 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080220 859 2662 001379  8,0x220/84+R T40 50 8 220 84 15 136 84 7,19 2,88 22,70 2,46
jsou uzivatelsky komfortni variantou stavebnich vrut( s vysokymi uzitnymi vlastnostmi. L0602 0 g eo9)2662{001EIC R 0230/ 6i: SIS0 =g 8 220 &3 LS 156 &3 213 288 22170 26
; s~ q v . q v z,q o s 0 ; 19080260 8592662 001393  8,0x260/84+R T40 50 8 260 84 15 176 84 7,19 2,88 22,70 2,46
Hluboka drazka pro bit usnadnuje a urychluje bezpecnou praci. Drazky pod hlavou snadno zahloubi vrut. Velmi ostra T Ot oD o = s o o B 0 o o 7 = TS
Spicka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materialu. Dvojnasobna vrstva zinku zvysuje odolnost proti korozi. Specialni 19080300 8592662001416  8,0x300/84+R T40 50 8 300 84 15 216 84 7,19 2,88 22,70 2,46
kluzny povlak snizuje odpor proti zasSroubovani a umozni pouziti bez predvrtani do vSeho konstrukéniho feziva, OSB 19080320 8592662001423  8,0x320/84+R T40 50 8 320 84 15 236 84 7,19 288 22,70 2,46
d kad |" f h 19080340 8592662 001430  8,0x340/84+R T40 50 8 340 84 15 256 84 7,19 2,88 22,70 2,46
esek a dalSic
19080360 8592662 001447  8,0x360/84+R T40 50 8 360 84 15 276 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080380 8592662 001454  8,0x380/84+R T40 50 8 380 84 15 296 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080400 859 2662 00146 1 8,0x400/84+R T40 50 8 400 84 15 316 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19100060 859 2662 007395  10,0x 60/50 T40 50 10 60 50 18,5 10 50 4,75 2,92 33,20 1,39
Y . L, S i i o, L, , 19100080 8592662001478  10,0x 80/54+R T40 50 10 80 54 185 26 54 513 439 33,20 244
N * Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nékla- * Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra- 19100090 8592662001485  10,0x90/54+R T40 50 10 90 54 185 36 54 5,13 439 33,20 2,68
3 dl na zhotoveni spoje. covniky. 19100100 8592662001492  10,0x100/54+R  T40 50 10 100 54 185 46 54 513 439 33,20 2,90
> * VysS$i rychlost zasroubovani vrutu = dal$i Gspora pracovniho * Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni 19100120 8592662001508  10,0x120/54+R  T40 50 10 120 54 185 66 54 513 4,39 33,20 3,28
v . o . . ,0X s , » , »
S / Klad kost |SO 9001 19100140 859 2662 001515  10,0x140/84+R T40 50 10 140 84 18,5 56 84 7,98 4,39 33,20 3,36
> Geilifns) "':1 - e . e L [l > o o R 19100160 8592662001522  10,0x160/84+R  T40 50 10 160 84 185 76 84 7,98 4,39 33,20 3,63
— ¢ Konstrukci vrutu ]este VICe snizen Odel’ vuci zasroubovani o Stavebni technické osvédceni (STO) — aktualni Cislo doku- 19100180 859 2662001539  10,0x180/84+R T40 50 10 180 84 18,5 96 84 7,98 4,39 33,20 3,63
g = uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich mentu a jeho kopii zaSleme na pozadani. 19100200 8592662001546  10,0x200/84+R  T40 50 10 200 84 185 116 84 7,98 439 33,20 3,63
c néstrojﬁ. . Vruty vyrobené z tvrzené Uh||’k0Vé oceli a galvanicky pOZinkO- 19100220 859 2662 001553  10,0x220/84+R T40 50 10 220 84 18,5 136 84 7,98 4,39 33,20 3,63
O * Vys$i pevnost - mozné snizeni poGtu zhotovovanych spojti vané jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle 19100240 8592602001560 10.0x240/84+R  T40 = 1 240 & 199 1% & 7% % %329 3
o Dl 22ne: - i peaL] g s et e | p o Gijpleiel 19100260 8592662001577  10,0x260/84+R  T40 50 10 260 84 185 176 84 7,98 439 33,20 3,63
> oproti béZznému spojovacimu materialu = uspora pracovniho normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastfeSeny 19100280 8502662001584  10,0x280/84+R  T40 50 10 280 84 185 196 84 7,98 439 33,20 363
o Sasu/nakladu. exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty 19100300 8592662001591  10,0x300/84+R  T40 50 10 300 84 18,5 216 84 7,98 4,39 33,20 3,63
° Kvalitnl' SpOj _ SpOj se neuvolﬁuje, Vy30ké svérné sila ve SpOji, z korozivzdorné OCG“. 19100320 859 2662 00160 7  10,0x320/84+R T40 50 10 320 84 18,5 236 84 7,98 4,39 33,20 3,63
k P hrana roti kOrOZi 19100340 8592662 001614  10,0x340/84+R T40 50 10 340 84 18,5 256 84 7,98 4,39 33,20 3,63
VySO a0c p : 19100360 8592662001621  10,0x360/84+R T40 50 10 360 84 18,5 276 84 7,98 4,39 33,20 3,63
19100380 859 2662 001638  10,0x380/84+R T40 50 10 380 84 18,6 296 84 7,98 4,39 33,20 3,63
19100400 859 2662 001645  10,0x400/84+R T40 50 10 400 84 18,5 316 84 7,98 4,39 33,20 3,63
B 19120100 8592662001652 12,0x100/70 20 % 12 100 70 20,0 30 70 7.48 513 47,50 333
v oy . . , ., . . . v . . ; 19120120 8592662001669  12,0x120/84+R T40 25 12 120 84 20,0 36 84 8,97 5,13 47,50 3,48
N * Ostra Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materialu. * 6 drazek pod hlavou usnadnuje zapusteéni zapustne hlavy 19120140 8592662001676 12,0x140/100+R  T40 25 12 140 100 20,0 40 100 10,68 5,13 47,50 3,60
2 Pro zakousnuti postacuje mirny pfitlak. vrutu do materialu. 19120160 8592662001683 12,0x160/100+R  T40 25 12 160 100 20,0 60 100 10,68 5,13 47,50 436
S * Specialni geometrie Spicky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani * Drézka (pohon) Torx (Tx) — precizné pienasi kroutici moment 191201 S0Rggec9/2662{00 60 R 210180125, RIST0 25 12 1 SORS ~S R 200 & 125 15:35) 21l iZ:20 il
v , v e s~ .. P 19120200 8592662001706  12,0x200/125+R T40 25 12 200 125 20,0 75 125 13,35 5,13 47,50 4,98
> vrutu. , L. L, pqtrebny ez zasrlovubovanl VI',UTU. prazka TX mlnlma'lZUje , 19120220 8592662001713  12,0x220/125+R T40 25 12 220 144 20,0 76 144 15,38 5,13 47,50 4,98
0 * Jednochody rychly zavit — dava vrutu vysokou rychlost riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti 19120240 8592662001720 12,0x240/144+R  T40 25 12 240 144 20,0 96 144 1538 513 47,50 4,98
Q zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovava vysokou nastavce v drazce. 19120260 8592662001737 12,0x260/144+R  T40 2 12 260 144 20,0 116 144 15,38 513 47,50 4,98
b J y
2 Uroven vytrhavacich sil zavitl z materialu. ¢ Galvanicky zinek se Zlutym chroméatem chrani vrut pred 19120280 8592662001744  12,0x280/144+R  T40 2 12 280 144 200 136 144 15,38 513 47,50 4,98
b v 7. vy Ve v v . 7 / / 19120300 8592662001751  12,0x300/144+R T40 25 12 300 144 20,0 156 144 15,38 5,13 47,50 4,98
[ ]
Ca_St,eC”Y Za\,"vt umcv)anJ(? Pnte,‘z_em P”POJOV‘,’?[‘EE‘O dlluj 3 korOZII. ., ., . 19120320 8592662006121  12,0x320/144+R  T40 25 12 320 144 20,0 176 144 15,38 5,13 47,50 4,98
* Spiralova drazka pres zavit minimalizuje tfiSténi materialu. * Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a prispiva k tomu, 19120340 8592662001768 12,0x340/144+R  T40 25 12 340 144 20,0 196 144 15.38 513 47,50 498
* frézujici zavit snizuje tfeni na dfikové €asti vrutu pfi zasroubo- Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zlistava vrut vystaven 19120360 8592662001775 12,0x360/144+R  T40 25 12 360 144 20,0 216 144 15,38 5,13 47,50 4,98
vani — pfi pouziti bez predvrtani se vytlateny material snazi povétrnostnim vliviim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu L2050 e o6 2{00 510l 22 035U L HEIG 2 iz <E L 200 229 LA L350 3 20 L2t
19120400 859 2662 001782  12,0x400/144+R T40 25 12 400 144 20,0 256 144 15,38 5,13 47,50 4,98

vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,
ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze materidlem
s minimalnim trenim.

Zapustna hlava s 6 drazkami pod hlavou.

pred korozi.
Pfi pouziti podlozky se zvySuje protahovaci sila = jesté vyssi
sverna sila ve spoji.

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment

\

R - frézujici zavit
* max. protahovaci sila u priméru 12mm je uvedena s podlozkou

15408140 859 2662 00064 8  8,0x140/54 T40 50 8 140 54 15 86 54 4,62 2,88 22,70 2,46
15408200 859 2662 000655  8,0x200/54 T40 50 8 200 54 15 146 54 4,62 2,88 22,70 2,46

q vnitfni vnéjsi sila
13 EE i:)gg ',:“: katzé\ig%ove EAN/GTIN pro primér/vnéjsi @ baleni I p(rlirrr:;ar p(rrL;A]an]t;ar (\(/ry;]érl:]';l)
12 mm 60,00 Nm
Miniméin dhel ohybu pro véechny praméry 45° 10940800 859 2662 00695 4 8 mm/28 mm 50 9,0 28,0 4,5
10941000 859 2662 00696 1 10 mm/35 mm 50 12,0 35,0 52
10941200 859 2662 00697 8 12 mm/42 mm 25 14,0 35,0 75




RAPI-TEC® SK

jsou uzivatelsky komfortni variantou stavebnich vrutl s vysokymi uzitnymi vlastnostmi a nej-
vysSi svérnou silou ve spoji. Hluboka drazka pro bit usnadnuje a urychluje bezpecnou praci. Talifova hlava vrutu s vyliso-
vanou podlozkou zvySuje nosnou silu vrutu. Velmi ostra Spicka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materialu. Dvojnasobna
vrstva zinku zvySuje odolnost proti korozi. Specidlni kluzny povlak snizuje odpor proti zasroubovani a umozni pouziti bez
predvrtani do v§eho konstrukéniho feziva, OSB desek a dalSich.

A | * Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla- ¢ Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-

2 dl na zhotoveni spoje. covniky.

S * Vys$8i rychlost zasroubovani vrutu = dalsi Uspora pracovniho  Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni

> ¢asu/nékladd. jakosti 1ISO 9001.
= * Konstrukei vrutu jesté vice snizen odpor vici zasroubovani * Stavebni technické osvédcéeni (STO) — aktuélni ¢islo doku-

g = uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich mentu a jeho kopii zaSleme na pozadani.

c nastrojl. ¢ Vruty vyrobené z tvrzené uhlikové oceli a galvanicky pozinko-
g * Vlyssi pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spoju vané jsou urceny pro pouZiti v provoznich tfidach 1 a 2 podle
s oproti béznému spojovacimu materialu = Uspora pracovniho normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastreSeny
o ¢asu/nékladd. exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty

* Kvalitni spoj — spoj se neuvolriuje, vysoka svérna sila ve spoji, z korozivzdorné oceli.

vysoka ochrana proti korozi.

N ¢ Ostra $picka — usnadfiuje zakousnuti vrutu do materialu. o Zépustna hlava s vylisovanou podlozkou — vyhodné
2 Pro zakousnuti postacuje mirny pritlak. pfi pravidelné potfebé vétsi svérné sily ve spoji, odpada
S * Specialni geometrie Spicky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani nutnost pouziti podlozky.
> vrutu. o Vétsi primér hlavy s podlozkou prispiva k vys$si protahovaci
n * Jednochody rychly zavit — dava vrutu vysokou rychlost sile = vétsi svérna sila ve spoji.
Q zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovava vysokou * Drézka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
2 Uroven vytrhavacich sil zavitl z materialu. potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje

Castecny zavit umozriuje piitazeni pfipojovaného dilu. riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
Spirélova drazka pres zavit minimalizuje tfisténi materialu. néstavce v drézce.

Frézujici zavit snizuje tfeni na dfikové ¢asti vrutu pfi zasrou- * Galvanicky zinek se Zlutym chromatem chrani vrut pfed korozi
bovani - pfi pouziti bez pfedvrtani se vytlaceny material snazi ¢ Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu,
vratit na plvodni misto. Frézuijici zavit odfrézuje material, Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zlistava vrut vystaven
ktery by jinak vyvozoval vysoké treni a drik klouze materidlem povétrnostnim vlivim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu

s minimalnim trenim. pred korozi.

\

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment
6mm 10,00 Nm
8mm 21,00 Nm
10mm 40,00 Nm

Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45°

katalogové
¢islo

EAN/GTIN

rozmeér

drazka

baleni

priimér
vrutu
pres zavit

(mm)

délka
0]

(mm)

RAPI-TEC® SK

¥ Specifikace

délka
zavitu

(mm)

jmenovity
prameér
hlavy

(mm)

max. sfla
pripojova-
ného dilu

(mm)

hloubka
zaSroubovani
(= délka zavitu)

(mm)

char.
Uinosnost
na vytazeni

Fax,k,Rk
kN

char.
Unosnost
na protazeni
hlavy
Fk,Rk
kN

char.
Uinosnost
na pretrzeni
vrutu
Ft,Rk
kN

char.
Unosnost
na stiih

Fv,Rk
kN

19260030 8592662001799  6,0x30/30 T30 500 6 30 30 14 6 24 1,40 1,67 12,80 0,53
19260040 8592662001805  6,0x40/40 T30 500 [ 40 40 14 16 24 1,40 1,67 12,80 0,99
19260050 8592662001812  6,0x50/50 T30 200 6 50 50 14 25 25 1,46 2,51 12,80 1,13
19260060 859 2662 001829  6,0x60/36 T30 200 6 60 36 14 24 36 2,11 2,51 12,80 1,11
19260070 859 2662001836  6,0x70/36 T30 200 6 70 36 14 34 36 2,11 2,51 12,80 1,28
19260080 8592662001843  6,0x 80/48+R T40 200 6 80 48 14 32 48 2,81 2,51 12,80 1,28
19260100 8592662001850  6,0x100/60+R T40 100 6 100 60 14 40 60 3,51 2,51 12,80 1,47
19260120 8592662001867  6,0x120/70+R T40 100 6 120 70 14 50 70 4,09 2,51 12,80 1,49
19260140 8592662001874  6,0x140/80+R T40 100 6 140 80 14 60 80 4,68 2,51 12,80 1,49
19260160 859266200188 1  6,0x160/80+R T40 100 6 160 80 14 80 80 4,68 2,51 12,80 1,49
19260180 859 2662 001898  6,0x180/80+R T40 100 6 180 80 14 100 80 4,68 2,51 12,80 1,49
19260200 8592662001904  6,0x200/80+R T40 100 6 200 80 14 120 80 4,68 2,51 12,80 1,49
19260220 8592662001911  6,0x220/80+R T40 100 6 220 80 14 140 80 4,68 2,51 12,80 1,49
19260240 8592662 001928  6,0x240/80+R T40 100 6 240 80 14 160 80 4,68 2,51 12,80 1,49
19260260 8592662 006145  6,0x260/80+R T40 100 6 260 80 14 180 80 4,68 2,51 12,80 1,49
19260280 8592662006152  6,0x280/80+R T40 100 6 280 80 14 200 80 4,68 2,51 12,80 1,49
19260300 859 2662 006169  6,0x300/80+R T40 100 6 300 80 14 220 80 4,68 2,51 12,80 1,49
19280050 859 2662 00740 1 8,0x 50/32 T40 50 8 50 32 20 18 32 2,74 3,42 22,70 1,26
19280060 859 2662 007418  8,0x 60/32+R T40 50 8 60 32 20 28 32 2,74 5,13 22,70 1,43
19280080 859 2662001935  8,0x 80/54+R T40 50 8 80 54 20 26 54 4,62 5,13 22,70 1,73
19280100 8592662 001942  8,0x100/54+R T40 50 8 100 54 20 46 54 4,62 5,13 22,70 2,27
19280120 8592662 001959  8,0x120/54+R T40 50 8 120 54 20 66 54 4,62 5,13 22,70 2,46
19280140 8592662001966  8,0x140/84+R T40 50 8 140 84 20 56 84 7,19 513 22,70 2,46
19280160 859 266200197 3  8,0x160/84+R T40 50 8 160 84 20 76 84 7,19 513 22,70 2,46
19280180 8592662001980  8,0x180/84+R T40 50 8 180 84 20 96 84 7,19 513 22,70 2,46
19280200 8592662001997  8,0x200/84+R T40 50 8 200 84 20 116 84 7,19 513 22,70 2,46
19280220 8592662002000  8,0x220/84+R T40 50 8 220 84 20 136 84 7,19 513 22,70 2,46
19280240 859 2662 00201 7 8,0x240/84+R T40 50 8 240 84 20 156 84 7,19 5,13 22,70 2,46
19280260 859 2662 002024  8,0x260/84+R T40 50 8 260 84 20 176 84 71k) 5,13 22,70 2,46
19280280 859 2662 00203 1 8,0x280/84+R T40 50 8 280 84 20 196 84 7,19 5,13 22,70 2,46
19280300 859 2662 00204 8  8,0x300/84+R T40 50 8 300 84 20 216 84 7,19 5,13 22,70 2,46
19280320 859 2662 002055  8,0x320/84+R T40 50 8 320 84 20 236 84 7,19 5,13 22,70 2,46
19280340 859 2662 00206 2  8,0x340/84+R T40 50 8 340 84 20 256 84 7,19 5,13 22,70 2,46
19280360 859 2662 002079  8,0x360/84+R T40 50 8 360 84 20 276 84 7,19 513 22,70 2,46
19280380 859 2662 00208 6  8,0x380/84+R T40 50 8 380 84 20 296 84 7,19 5,13 22,70 2,46
19280400 859 2662 00209 3  8,0x400/84+R T40 50 8 400 84 20 316 84 7,19 5,13 22,70 2,46
19510100 859 2662 002543  10,0x100/54+R  T40 alt.T50 25 10 100 54 25,0 46 54 5,13 8,01 33,20 2,90
19510120 859 2662 002550  10,0x120/54+R  T40 alt.T50 25 10 120 54 25,0 66 54 5,13 8,01 33,20 3,28
19510140 859 2662 00256 7 10,0x140/84+R  T40 alt.T50 25 10 140 84 25,0 56 84 7,98 8,01 33,20 3,36
19510160 859 2662 00257 4  10,0x160/84+R  T40 alt.T50 25 10 160 84 25,0 76 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510180 859266200258 1  10,0x180/84+R  T40 alt.T50 25 10 180 84 25,0 96 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510200 859 2662 002598  10,0x200/84+R  T40 alt.T50 25 10 200 84 25,0 116 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510220 8592662002604  10,0x220/84+R  T40 alt.T50 25 10 220 84 25,0 136 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510240 859 2662 002611  10,0x240/84+R  T40 alt.T50 25 10 240 84 25,0 156 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510260 8592662002628  10,0x260/84+R  T40alt.T50 25 10 260 84 25,0 176 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510280 8592662002635  10,0x280/84+R  T40 alt.T50 25 10 280 84 25,0 196 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510300 859 2662 002642  10,0x300/84+R  T40 alt.T50 25 10 300 84 25,0 216 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510320 8592662002659  10,0x320/84+R  T40 alt.T50 25 10 320 84 25,0 236 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510340 8592662002666  10,0x340/84+R  T40 alt.T50 25 10 340 84 25,0 256 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510360 8592662006176  10,0x360/84+R  T40 alt.T50 25 10 360 84 25,0 276 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510380 8592662 002673  10,0x380/84+R  T40 alt.T50 25 10 380 84 25,0 296 84 7,98 8,01 33,20 3,63
19510400 859 2662 00268 0 10,0x400/84+R  T40 alt.T50 25 10 400 84 25,0 316 84 7,98 8,01 33,20 3,63

R - frézujici zavit
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Prednosti vrutu

4

RAPI-TEC® SK nerez

e
ot e o A

jsou uzivatelsky komfortni variantou stavebnich vrutt s vysokymi uzitnymi vlastnostmi a nej-
vys$i svérnou silou ve spoji. Hluboka drazka pro bit usnadriuje a urychluje bezpecnou praci. Talifova hlava vrutu s vylisovanou
podlozkou zvySuje nosnou silu vrutu. Velmi ostra Spicka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materiélu. Vruty jsou vyrobeny z kale-
ného nerezu, kterd propujcuje vrutdim podobnou odolnost vici korozi jako nerez A2 pii soucasné pevnosti, jakou maji ocelové
pozinkované vruty. Tento typ nerezy neni odolny vici kyselindm, proto je nelze pouzit na spojovani dilt z drevin obsahuiici trisloviny
(jako napf. dub, Cerveny cedr, akat a dalsi). Stavebni vruty RAPI-TEC® SK NEREZ jsou pfeduréeny pro venkovni pouziti.

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
dli na zhotoveni spoje.

Vy$8i rychlost zaSroubovani vrutu = dalsi Uspora pracovniho
¢asu/nékladd.

Konstrukei vrutu jesté vice snizen odpor vicéi zaSroubovani

= uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich
nastrojl.

Vy$$i pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spojl
oproti béznému spojovacimu materidlu = Uspora pracovniho
¢asu/nékladd.

Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, nejvyssi svérna sila

ve spoji, vysoka ochrana proti korozi.

¢ Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-

covniky.

* Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni

jakosti ISO 9001.

* Vruty vyrobené z tvrzené uhlikové oceli a galvanicky pozinko-

vané jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle
normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastfe$eny
exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty
z korozivzdorné oceli.

Popis vrutu

4

Ostra $picka se zafezem — usnadriuje zakousnuti vrutu

do materialu. Pro zakousnuti postacuje mirmny pfitlak.
Specialni geometrie 8picky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani
vrutu.

Jednochody rychly zavit — dava vrutu vysokou rychlost
zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovava vysokou
Uroven vytrhavacich sil zavitl z materialu.

Castecny zavit umozriuje piitazeni pfipojovaného dilu.
Spirélova drazka pres zavit minimalizuje tfisténi materialu.
Frézujici zavit snizuje tfeni na dfikové ¢asti vrutu pfi zasrou-
bovani - pfi pouziti bez pfedvrtani se vytlaceny material snazi
vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,
ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze materidlem
s minimalnim trenim.

Zapustna hlava s vylisovanou podlozkou — vyhodné

pfi pravidelné potfebé vétsi svérné sily ve spoji, odpada
nutnost pouziti podlozky.

Vétsi prdmér hlavy s podlozkou prispiva k vyssi protahovaci
sile = vétsi svérna sila ve spoji.

Drézka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drézce.

Kaleny nerez odolava povétrnostnim vlivim a predurcuje
vruty k pouziti ve venkovnim prostfedi. Neodolava kyselinam.

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment

\

8mm 21,00 Nm
Minimalni ihel ohybu pro véechny priméry 45°

katalogové
¢islo

19780080
19780100
19780120
19780140
19780160
19780180
19780200
19780220
19780240
19780260
19780280
19780300

EAN/GTIN

859 2662 01769 1
859 2662 01770 7
859 2662 01771 4
859 2662 01772 1
859 2662 01773 8
859 2662 01774 5
859 2662 01775 2
859 2662 01776 9
859 2662 01777 6
859 2662 01778 3
859 2662 01779 0
859 2662 01780 6

rozmeér

8,0x 80/50+R
8,0x100/60+R
8,0x120/70+R
8,0x140/80+R
8,0x160/80+R
8,0x180/80+R
8,0x200/80+R
8,0x220/80+R
8,0x240/80+R
8,0x260/80+R
8,0x280/80+R
8,0x300/80+R

drazka

T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40

baleni

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

primer
vrutu
pres zavit

(mm)

® M 0 ® M M ™ W M ® ® ®

délka
vrutu

i)

80
100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300

délka
zavitu

(mm)

50
60
70
80
80
80
80
80
80
80
80
80

jmenovity
prameér
hlavy
(mm)

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

max. sfla
pripojova-
ného dilu

(mm)

30
40
50
60
80
100
120
140
160
180
200
220

hloubka
zaSroubovani
(= délka zavitu)

(mm)

50
60
70
80
80
80
80
80
80
80
80
80

RAPI-TEC® SK nerez

¥ Specifikace

char.
Uinosnost
na vytazeni

Fax k,Rk
kN
4,44
533
6,22
7,10
7,10
7410
7,10
7,10
7,10
7,10
7,10
7,10

char.
Unosnost
na protazeni
hlavy
Fk,Rk
kN
513
513
513
513
513
513
513
513
513
513
5,13
5,13

char.
Uinosnost
na pretrzeni
vrutu
Ft,Rk
kN
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00

char.
Unosnost
ER )}

Fv,RK
kN
1,82
2,09
2,40
2,46
2,46
2,46
2,46
2,46
246
2,46
246
2,46

R - frézujici zavit



RAPI-TEC® DUAL RAPI-TEC® DUAL

¥ Specifikace

g

RN sinisinisjolalalsla ot

e EAN/GTIN  rozmér drézka
Cislo

baleni

priimér

vrutu

pres zavit

(i)

délka
vrutu

délka
zavitu

(mm]

)

jmenovity
prameér
hlavy

(mm)

max. sila
pripojova-
ného dilu

(mm)

hloubka
zaSroubovani
(= délka zavitu)

(mm)

char.
tnosnost
na vytaZeni

Fax,k,Rk
kN

char.
Unosnost
na protazeni
hlavy
Fk,Rk
kN

char.
tnosnost
na pretrzeni
vrutu
Ft,Rk
kN

char.
Unosnost
na stfih

Fv,Rk
kN

16080040 859 2662 00067 9  8,0x40/32 SW12/T30 8
16080050 859 2662 00068 6  8,0x50/32 SW12/T30 50 8 50 32 12 18 32 2,74 1,23 22,70 1,26
16080060 859 2662 00069 3  8,0x60/32+R SW12/T30 50 8 60 32 12 28 32 2,74 1,85 22,70 1,43
16080070 859 2662 000709  8,0x70/32+R SW12/T30 50 8 70 32 12 38 32 2,74 1,85 22,70 1,67
16080080 859 2662 000716  8,0x80/50+R SW12/T30 50 8 80 50 12 30 50 4,28 1,85 22,70 1,82
16080100 859 2662 000723  8,0x100/50+R SW12/T30 50 8 100 50 12 50 50 4,28 1,85 22,70 2,37
16080120 859 2662 000730  8,0x120/50+R SW12/T30 50 8 120 50 12 70 50 4,28 1,85 22,70 2,40
16080140 859 2662 000747  8,0x140/80+R SW12/T30 50 8 140 80 12 60 80 6,85 1,85 22,70 2,46
16080160 859 2662 000754  8,0x160/80+R SW12/T30 50 8 160 80 12 80 80 6,85 1,85 22,70 2,46
16080180 859 2662 00076 1 8,0x180/80+R SW12/T30 50 8 180 80 12 100 80 6,85 1,85 22,70 2,46
16080200 859 2662 000778  8,0x200/80+R SW12/T30 50 8 200 80 12 120 80 6,85 1,85 22,70 2,46
pfinasi uzivateli vyhodu Sestihranné hlavy se specialni geometrii. Jde o provedeni staveb- 16080220 8592662000785  8,0x220/80+R SW12/¢30 50 8 220 80 12 140 80 6,85 185 22,70 246
P L v - v s 20t vi svs o ow. - L P , o 16080240 859 2662 000792  8,0x240/80+R SW12/T30 50 8 240 80 12 160 80 6,85 1,85 22,70 2,46
niho vrlv,ltllj, ktefg prlmcelr}ahrazgje bez,ny vrutVIE)IIN 571 ,,Pods.tavak a prinasi uzwatgll maIX|maIn| vy.h,ody stavgbn'lch vrutu. 16080260  B502662000808 B.060/80+R  SWI2TI0 50 s 260 s 12 180 s 6,95 1.8 2270 246
Samozrejmosti je pouziti bez predvrtani a vyssi pevnost spoje oproti béznému spojovacimu materialu. Specielni geomet- 16080280 8592662000815 8,0x280/80+R  SW12/T30 50 8 280 80 12 200 80 6,85 1,85 22,70 2,46
rie Sestihranu umozZzniuje Sroubovat vrut s vyosenim osy vrutu proti ose Sroubovaciho néstroje. 12823522 ggg zggg ggggig :gxgggg‘;’f: znggg :g 2 ggg gg 12 iig Zg Z:: 1:2 EZg zzg

,0x320/80+ ] J ; ]
16080340 859 2662 00084 6  8,0x340/80+R SW12/T30 50 8 340 80 12 260 80 6,85 1,85 22,70 2,46
16080360 859 2662 000853  8,0x360/80+R SW12/T30 50 8 360 80 12 280 80 6,85 1,85 22,70 2,46
16080380 859 2662 00086 0  8,0x380/80+R SW12/T30 50 8 380 80 12 300 80 6,85 1,85 22,70 2,46
16080400 859 2662 00087 7 8,0x400/80+R SW12/T30 50 8 400 80 12 320 80 6,85 1,85 22,70 2,46
16100060 859 2662 00088 4  10,0x60/50 SW15/T40 50 10 60 50 15 10 50 4,75 1,92 33,20 1,39
vro v P / v . . . , B . v . 16100070 859 2662 000891  10,0x70/50 SW15/T40 50 10 70 50 15 20 50 4,75 1,92 33,20 2,33
A | . P?uzwajl se bez, preglvrtam = Uspora pracovniho Casu/nakla- J .Garan.tovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni 16100080 8592662000907  10,0480/52 SWi5Ta0 50 10 8 o 15 28 s 494 2,68 33,20 2,48
3 du na zhotoveni spoje. jakosti ISO 9001. 16100100 8592662000914 10,0x100/52+R  SW15T40 50 10 100 52 15 48 52 4,94 2,88 33,20 2,88
S * Konstrukci vrutu je jesté vice snizen odpor viiéi zaSroubovani * Stavebni technické osvéd¢eni (STO) — aktualni ¢islo doku- 16100120 8592662000921  10,0x120/52+4R  SW157740 50 10 120 52 15 68 52 494 288 33,20 321
L N tel k, K f rt v t t K v dovk . / h t ieho kopi vl v ld Je 16100140 859 2662 000938  10,0x140/80+R  SW15/T40 50 10 140 80 15 60 80 7,60 2,88 33,20 3,562
> _, UZIV.an els y omtort, Sernos preVO ovkam praCOanC mentu a Je 0 ,Op“ zas e,me fja p(?Za a_nl' . . 16100160 859 2662 000945  10,0x160/80+R  SW15/T40 50 10 160 80 15 80 80 7,60 2,88 33,20 3,63
- nastroju. * Vruty vyrobené z tvrzené uhlikové oceli a galvanicky pozinko- 16100180 8592662000952  10,0x180/80+R  SW15T40 50 10 180 80 15 100 80 7,60 2,88 33,20 3,63
@ * Vy&8i pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spojt vané jsou uréeny pro pouZiti v provoznich tfidach 1 a 2 podle 16100200 8592662000969 _100x200/80+R _SWIST40 50 10 20 & 15 120 & 7.60 288 8,20 863
o o LS 12 . P T a Y » % 2 16100220 8592662 000976  10,0x220/80+R  SW15/T40 50 10 220 80 15 140 80 7,60 2,88 33,20 3,63
c oproti béznému spojovacimu materialu = Uspora pracovniho normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastreSeny 16100240 8592662000983 10,0x240/80+R  SWISTA0 50 10 240 80 15 160 80 760 288 33.20 363
g ¢asu/nakladd. exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty 16100260 8592662000990 10,0x260/80+R  SW15T40 50 10 260 80 15 180 80 7,60 2,88 33,20 3,63
Rt F q o o A Arn4 of FA A A g 16100280 859 2662 001003  10,0x280/80+R SW15/T40 50 10 280 80 15 200 80 7,60 2,88 33,20 3,63
>, o - . )

E Kvalltn,l SPOJ — Spoj S_e nequInUJe, VySOka sverna sila ve spoj, z korozivzdomne ocell 16100300 8592662 001010  10,0x300/80+R  SW15/T40 50 10 300 80 15 220 80 7,60 2,88 33,20 3,63
vysoka ochrana proti korozi. 16100320 8592662001027 10,0x320/80+R  SW15T40 50 10 320 80 15 240 80 7,60 2,88 33,20 3,63
¢ Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra- 16100340 8592662001034  10,0x340/80+R  SW15T40 50 10 340 80 15 260 80 7,60 2,88 33,20 363
covnik 16100360 859 2662 001041  10,0x360/80+R  SW15/T40 50 10 360 80 15 280 80 7,60 2,88 33,20 3,63
Ve 16100380 8592662 001058  10,0x380/80+R  SW15/T40 50 10 380 80 15 300 80 7,60 2,88 33,20 3,63
16100400 859 2662 00106 5 10,0x400/80+R  SW15/T40 50 10 400 80 15 320 80 7,60 2,88 33,20 3,63
16120060 8592662001089  12,0x60/48 SW17/T40 25 12 60 48 17 12 48 5,13 2,47 47,50 1,95
B 16120080 8592662001096  12,0x80/58 SWi7T40 25 12 80 58 17 22 58 6,19 3,70 47,50 3,15
16120100 8592662001102  12,0x100/70 SW17/T40 25 12 100 70 17 30 70 7,48 3,70 47,50 3,33
N ¢ Ostra Spicka — usnadhuje zakousnuti vrutu do materialu. » Upravena geometrie hlavy vrutu umoznuje Sroubovat vrut 16120120 8592662001119  12,0x120/84+R  SW17/T40 25 12 120 84 17 36 84 8,97 3,70 47,50 3,48
2 Pro zakousnuti postacuje mirny piitlak. s vyosenim osy vrutu k ose vrtacky bez rizika poskozeni vrutu 15120059 26621001, 2GRN 2,01.30/80; g SWil7 /i O 25 12 Y 17 0 100 10168 S0 7,50 560
= R ey Sttt g A z 2 7 G - 7 . 16120160 8592662001133  12,0x160/80+R  SW17/T40 25 12 160 100 17 60 100 10,68 3,70 47,50 4,36
= Jednochody Castecny zavit - vykazuje vysoké vytrhavaci sily nebo Sroubovact hlavice. 16120180 8592662001140 12,0x180/125+R SW17/T40 25 12 180 125 17 55 125 13,35 3,70 47,50 4,15
> a umoznuje pfitazeni pripojovaného dilu a soucasné vysokou * Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment 16120200 8592662001157  12,0x200/125+R  SW17/T40 25 12 200 125 17 75 125 13,35 3,70 47,50 4,98
5z 7 /A 5 g 2 2 2w A=F el 16120220 8592662001164  12,0x220/125+R  SW17/T40 25 12 220 125 17 95 125 13,35 3,70 47,50 4,98
-‘2 SV?I’n?U,SlllU .Ve SQOJI v > v, . v v poltrebny et ZaSl‘/OVUbOVanl Vr,UtU. E,)raZka Tx mlnlma'lZUje , 16120240 8592662 001171  12,0x240/144+R  SW17/T40 25 12 240 144 17 96 144 15,38 3,70 47,50 4,98
o o Frezu1|0| zavit snizuje treni na drikové ¢asti vrutu pri zasrou- riziko vyhouznutl Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznutl 16120260 8592662001188  12,0x260/144+R  SW17/T40 25 12 260 144 17 116 144 15,38 3,70 47,50 4,98
g bovani - pfi pouziti bez predvrtani se vytlaeny material snazi nastavce v drazce. 16120280 8592662001195 12,0x280/144+R SW17/T40 25 12 280 144 17 136 144 15,38 3,70 47,50 4,98
I o P L s _n J— e S =) W, 4 L7 ¥ " 16120300 8592662001201  12,0x300/144+R  SW17/T40 25 12 300 144 17 156 144 15,38 3,70 47,50 4,98
vrat@ na Puvodnl misto. Frezupf:l vzavllt odjreZUJevmaterlaI,” 0 Galvaplcky zmvel'( S vblIy’m chromatem_ghranvl_vrtft pred korozi. 16120320 8502662001218 120x320/144+4R SWITT40 25 1 a0 144 1 176 144 1538 a70 4750 498
ktery by jlnak VYVOZOV6.| vysoke tfeni a drik klouze materialem O Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a prispiva k tomu, 16120340 859 2662001225  12,0x340/144+R  SW17/T40 25 12 340 144 17 196 144 15,38 3,70 47,50 4,98
s minimalnim tfenim. Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam7 kde zlstava vrut Vystaven 16120360 8592662001232  12,0x360/144+R  SW17/T40 25 12 360 144 17 216 144 15,38 3,70 47,50 4,98
4 . v s . v P .o v v 16120380 8592662001249  12,0x380/144+R  SW17/T40 25 12 380 144 17 236 144 15,38 3,70 47,50 4,98
* Konicka plocha pod hlavou pfi dotahovani vrutu automaticky povétrnostnim vlivim slouzi jako dalSi vrstva ochrany vrutu 16120400  B592652001256 120x400/144+R SWIZTA0 25 12 200 144 17 256 144 1538 370 4750 498

centruje podlozku na stfed, odpada potieba ji pracné pridr-
Zovat v pozadované poloze.

Moznost zaSroubovat vrut Sroubovaci hlavici na bézny
Sestihran.

pred korozi.

Pfi pouziti podlozky se zvySuje protahovaci sila = jesté vyssi
svérna sila ve spoji. Bézné se pouziva podlozka DIN 134, je
mozné vSak pouzit i podlozky vétsich primérd, napr. DIN 440.

\

R - frézujici zavit
* max. protahovaci sila u priméru 12 mm je uvedena s podlozkou

15412220 859 2662 00066 2 12,0x220/60 SW17/T40

. . vnitini vnéjsi sila
Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment katgliZ%OVe EAN/GTIN pro primérnéisi @ balanf I primér primér )
8mm 21,00 Nm (mm) (mm) (mm)
10 mm 40,00 Nm 3941800 859 2662 00640 1 8 mm 1000 84 18,0 2,0
12 mm 60,00 Nm 3941100 859 2662 00641 8 10 mm 1000 10,5 22,0 2,5
3941120 859 2662 00642 5 12 mm 1000 13,0 28,0 3,0

Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45°




jsou specializovanou variantou stavebnich vrutl. Jsou uréeny jak pro nosné, tak pro po-
mocné spoje, kde pfipojovany dil i dil, ke kterému je pfipojovano, drzi na zavitu. Slouzi pro pfipojeni vedlejSiho nosniku
k hlavnimu nosniku, sprazeni dvou a vice nosnikl, dodate¢né zesileni lepenych nosnikd nebo nosnik( s technologickym

otvorem a dale jako ochrana nosniku proti otlaceni. Dale je Ize pouZzit pro upevnéni izolaci nad rovinou krokvi. Samoziej-
mosti je pouziti vrutl bez predvrtani a maly odpor pfi Sroubovani.

‘ .

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
du na zhotoveni spoje.

Nizky odpor vici zasroubovani = uzivatelsky komfort, Setr-
nost k prevodovkam pracovnich nastroju.

Vysoké pevnost.

Vly§Si pozarni odolnost spoje ve srovnani se spojem zhotove-
nym za pomoci stavebniho kovani.

Malo viditelny spoj.

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-
covniky.

Pro presny sklon a vzajemné odstupy vrutt pfi jejich aplikaci
je k dispozici Sablona.

Prednosti vrutu

N * Ostréa Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materiélu.

Pro zakousnuti postacuje mirny pritlak.

* Specialni geometrie 8picky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani
vrutu.

¢ Jednochody zavit o vysokém stoupani — dava vrutu vysokou
rychlost zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovava
vysokou Uroven vytrhavacich sil zavitl z materilu.

¢ Hruskovita hlava — usnadriuje zapusténi hlavy vrutu do mate-
ridlu a priichod hlavy $ablonou.

Popis vrutu

\

TR PR 3R TR PR WK A W

Kvalitni spoj — spoj se neuvolriuje, vysoka ochrana proti korozi.

* Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

Stavebni technické osvédéeni (STO) — aktuélni ¢islo doku-
mentu a jeho kopii zaSleme na pozadani.

Vruty vyrobené z tvrzené uhlikové oceli a galvanicky pozinko-
vané jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle
normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastieseny
exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty
z korozivzdorné oceli.

* Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drézce.

Galvanicky zinek chrani vrut pred korozi.

Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu,

Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zlistava vrut vystaven
povétrnostnim vliviim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment

8 mm 21,00 Nm
Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45°

katalogové
¢islo

10508140
10508160
10508180
10508200
10508220
10508240
10508260
10508280
10508300
10508350
10508400

EAN/GTIN

859 2662 02098 1
859 2662 02099 8
859 2662 02146 9
859 2662 02097 4
859 2662 02147 6
859 2662 02100 1
859 2662 02148 3
859 2662 02423 1
859 2662 02358 6
859 2662 02424 8
859 2662 02359 3

rozmeér

8,0x140
8,0x160
8,0x180
8,0x200
8,0x220
8,0x240
8,0x260
8,0x280
8,0x300
8,0x350
8,0x400

drazka

T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40

baleni

RAPI-TEC® VG

¥ Specifikace

pramér
vrutu

pres zavit

(mm)

8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

délka délka  jmenovity  max. sila hloubka char. char. char. char.
vrutu zavitu prumér  pfipojova-  zaSroubovani  Unosnost unosnost Unosnost Unosnost
hlavy néhodilu (= délkazavitu) navytazeni naprotazeni na pretrzeni na stfih
hlavy vrutu
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Fax,k,Rk Fk,Rk Ft,Rk Fv,Rk
kN kN kN kN
140 130 11,0 65,00 65,00 9,92 11,55 24,10 2,46
160 150 11,0 75,00 75,00 11,12 11,55 24,10 2,46
180 170 11,0 85,00 85,00 12,29 11,55 24,10 2,46
200 190 11,0 95,00 95,00 13,44 11,55 24,10 2,46
220 210 11,0 105,00 105,00 14,56 1159 24,10 2,46
240 230 11,0 115,00 115,00 15,66 11,55 24,10 2,46
260 250 11,0 125,00 125,00 16,74 11,55 24,10 2,46
280 270 11,0 135,00 135,00 17,80 11,55 24,10 2,46
300 290 11,0 145,00 145,00 18,85 11,55 24,10 2,46
350 340 11,0 170,00 170,00 21,41 11,55 24,10 2,46
400 390 11,0 195,00 195,00 23,89 11,55 24,10 2,46

19999908

EAN/GTIN

859 2662 00731 9

pro pramér

8mm

baleni

sada + $roubovaci nastavec

Schéma pro upevnéni tepelné izolace na stény.
Vruty jsou naméahany na tah a na tlak.

Schéma pro upevnéni nakrokevni izolace s ,tvrdym*”
izolaénim materidlem s pevnosti v tlaku vétsi nez
0,05 N/mm? pii 10% deformaci podle EN 826:1995-05.
Vruty jsou namahany na tah.

Je-li to nutné s ohledem na saci sily vétru, je mozné pridat
dalsi vruty zasroubované kolmo k viaknu krokve.

Stresni lat
Kontra laté
Izolace

Izolacni folie
(parozébrana)
Stfe$ni bednéni
Krokev
Stavebni vrut
RAPI-TEC VG
nebo HBS

Schéma pro upevnéni nakrokevni izolace s ,mékym”
izolaénim materialem s pevnosti v tlaku mensi nez
0,05 N/mm? pri 10 % deformaci podle EN 826:1995-05.
Vruty jsou namahany na tah a na tlak.

Stresni lat
Kontra laté
Izolace

Izolacni folie
(parozébrana)
Stiesni bednéni
Krokev
Stavebni vrut
RAPI-TEC VG




UNI-TEC® UNI-TEC®

jsou zakladnim typem vrutu pro bézné spojovani. Vruty UNI-TEC® SD jsou ocelove, kaleng,
galvanicky zinkované se Zlutym chromatem. Dodavany jsou v provedeni s plnym nebo ¢asteCnym zavitem a zapustnou hlavou
s drazkou Tx.

¥ Specifikace

eI EAN/GTIN rozmér drézka balen palalcagie EAN/GTIN rozmér drézka baleni
Cislo Cislo
10330030 859 2662 00643 5 3,0x30 T10 1000 10430016 859 2662 01313 6 3,0x16 T10 2000
10330035 859 2662 00644 2 3,0x35 T10 1000 10430020 859 2662 01314 3 3,0x20 T10 2000
10330040 859 2662 00645 9 3,0x40 T10 1000 10430025 859 2662 01315 0 3,025 T10 2000
10330045 859 2662 00646 6 3,0x45 T10 500 10430030 859 2662 01316 7 3,0x30 T10 1000
10335025 859 2662 00647 3 3,5%25 Ti5 1000 10430035 859 2662 01317 4 3,0x35 T10 1000
10335030 859 2662 00648 0 3,5%30 Ti5 1000 10430040 859 2662 01318 1 3,0x40 T10 1000
. ; , .y L, - . , , 10335035 859 2662 00649 7 3.5x35 Ti5 1000 10435016 859 2662 01319 8 3.5x16 Ti5 2000
_ ®
jsou zakladnim typem vrutu pro bézne spojovani. Vruty UNI-TEC® PZ jsou ocelove, kalené, 10335040 859 2662 00650 3 3.5%40 15 1000 10435020 859 2662 01320 4 3.5%20 15 2000
galvanicky zinkované se zlutym nebo bilym chromatem. Dodavany jsou v provedeni s plnym nebo ¢astecnym zavitem 10335045 859 2662 00651 0 3.5x45 15 500 10435025 859 2662 01321 1 3.5x25 T15 1000
a zapustnou hlavou s drézkou PZ. 10335050 859 2662 00652 7 3.5%50 T15 500 10435030 859 2662 01322 8 3.5x30 Ti5 1000
10340030 859 2662 00653 4 4,0x30 T20 1000 10435035 859 2662 01323 5 3.5x35 T15 1000
10340035 859 2662 00654 1 4,0x35 T20 1000 10435040 859 2662 01324 2 3.5%40 Ti5 1000
10340040 859 2662 00655 8 4,0x40 T20 1000 10435050 859 2662 01325 9 3.5x50 T15 500
y Specifikace 10340045 859 2662 00656 5 4,0x45 T20 500 10440016 859 2662 01326 6 4,0x16 T20 1000
P 10340050 859 2662 00657 2 4,050 T20 500 10440020 859 2662 01327 3 4,0x20 T20 1000
10340055 859 2662 00658 9 4,0x55 T20 500 10440025 859 2662 01328 0 4,0x25 T20 1000
3 10060030 8592662011422 10160030 8592662012252  6,0x30  PZ3 500 10340060 859 2662 00659 6 4,0x60 T20 500 10440030 859 2662 01329 7 4,0x30 T20 1000
katalogové  py gy katalogove ey ey ORI 10060035 859266201143 9 ; ; 6:0x35 BTS00 10340070 859 2662 00660 2 4,0x70 T20 200 10440035 859 2662 01330 3 4,035 T20 1000
&islo / &islo / rozmer razka  baleni 10060040 859 2662011446 10160040 859 2662012269 6,040 PZ3 250 ,0X ,0X
10025010 859 2662 01084 5 - _ 25x10  PZ1 2000 10060045 859 2662 01145 3 - - 6,0x45 PZ3 250 10345035 859 2662 00662 6 4,5x35 T20 500 10440040 859 2662 01331 0 4,0x40 T20 1000
10025012 859 2662 01085 2 - - 25x12  PZ1 2000 10060050 8592662011460 10160050 8592662012276  6,0x50  PZ3 250 10345045 859 2662 00663 3 4,5x45 T20 500 10440045 859 2662 01332 7 4,0x45 T20 500
10025016 859 2662 01086 9 - - 25x16  PZ1 2000 10060055 859 2662 01147 7 . - 6,0x50  PZ3 250
5% 10345050 859 2662 00664 0 4.5x50 T20 500 10440050 859 2662 01333 4 4,050 T20 500
10025020 859 2662 01067 6 - - 25x0  PZz1 2000 L N R e e e LT o R ) 10345060 859 2662 00665 7 4.5x60 20 250 10445020 859 2662 01334 1 4.5x20 20 500
10060070 859 2662 01149 1 - - 6,0x70  PZ3 200 - -
10025025 859 2662 01088 3 - - 25x25  PZ1 2000 A
10030010 850 2662 010890 10130010 8592662011828 3.0x10  PZ1 2000 10345070 859 2662 00666 4 4.5x70 T20 200 10445025 859 2662 01335 8 4.5x25 T20 500
10030012 8592662010906 10130012 8592662011835  3,0x12 PZ1 2000 10345080 859 2662 00667 1 4,5x80 T20 200 10445030 859 2662 01336 5 4,5x30 T20 500
10030016 859 2662010913 10130016 8592662011842  3,0x16  PZ1 2000 katalogové EAN/GTIN katalogové EAN/GTIN rozmér  draska  baleni 10350050 859 2662 00668 8 5,0x50 T25 250 10445040 859 2662 01337 2 4,5x40 T20 500
O IR d s O B 3’8"22 gg 1o ¢islo : ¢islo : 10350060 859 2662 00669 5 5,060 T25 250 10445050 859 2662 01338 9 4,550 T20 500
,0x 10230035 859 2662 01262 7 - - 3,0x35
10030030 8592662010044 10130030 8592662011873 30x30  PZ1 1000 10930045 850 2602 01203 4 : : soxas  Pzi 50 10350070 859 2662 00670 1 5,0x70 T25 200 10445060 859 2662 01339 6 4.5%60 T20 250
10030035 8592662010951 10130035 8592662011880 3,0x35 PZ1 1000 10235030 850266201264 1 11235030 8592662013556 3.5x30 _PZ2 1000 10350080 859 2662 00671 8 5,080 T25 200 10450020 859 2662 01340 2 5,0x20 T25 500
10030040 8592662010968 10130040 8592662011897  3,0640  PZ1 1000 10235035 8592662012658 11235035 8592662013563 3,5%x35 PZ2 1000 10350090 859 2662 00672 5 5,0x90 T25 100 10450025 859 2662 01341 9 5,0x25 T25 500
188223?8 ggg gggg 81 88; g - - g,ngg 5 ; ;ggg 10235040 8592662012665 11235040 8592662013570 35x40 PZ2 1000 10350100 859 2662 00673 2 5,0x100 T25 100 10450030 859 2662 01342 6 5,0x30 T25 500
10035012 8592662010999 10135012 859 2662 01190 3 3’5"1 2 Pzo 2000 10235045 859 2662 01267 2 - - 35x45  PZ2 500 10350110 859 2662 00674 9 5,0x110 T25 100 10450035 859 2662 01343 3 5,0x35 T25 500
. 10286050 859 2662 01268 9 - - 35:0 _PZ2 500 10350120 859 2662 00675 6 5,0x120 T25 100 10450040 859 2662 01344 0 5,0x40 T25 500
10035016 8592662011002 10135016 8592662011910  3,5x16 PZ2 2000 10240030 859 2662 01269 6 R R 4,0x30 PZ2 1000 ,0X ,0Xx
10035018 859 2662 01101 9 - - 3,5x18 PzZ2 2000 10240035 8592662012702 11240035 859 2662 01358 7 4,0x35 PZ2 1000 10360050 859 2662 00676 3 6,0x50 T30/T25 250 10450045 859 2662 01345 7 5,0x45 T25 250
1832232(5) ggg gggg gﬂgg g 181 ggggg ggg gggg g: :gg Z 3,SX§0 ggg fggg 10240040 8592662012719 11240040 8592662013594  4,0x40 PZ2 1000 10360060 859 2662 00677 0 6,0x60 T30/T25 200 10450050 859 2662 01346 4 5,0x50 T25 250
e | T e el Lk 3,5%25 10240045 8592662012726 11240045 8592662013600  4,0x45 ~ PZ2 500 10360070 859 2662 00678 7 6,0x70 T30/T25 200 10450060 859 2662 01347 1 5,0x60 T25 250
3530 P22 1m0 10240050 8592662012733 11240050 8592662013617  4,0x50  PZ2 500 10360080 859 2662 00679 4 6,0x80 T30/T25 100 10450070 859 2662 01348 8 5,0x70 T25 200
10035035 8592662011057 10135035 859 2662 01195 8 3,5x35 PzZ2 1000 10240055 8592662012740 11240055 859 2662 01362 4 4,0x55 PZ2 500 s s
10035040 8592662011064 10135040 859 2662 011965  3,5x40 PzZ2 1000 10240060 8592662012757 11240060 859 2662 01363 1 4,0x60 pPzZ2 500 10360090 859 2662 00680 0 6,0x90 T30/T25 100 10460040 859 2662 01349 5 6,0x40 T30/T25 250
10035045 859 2662011071 10135045 8592662011972  35x45 PZ2 500 10240070 859 2662 01276 4 11240070 859 2662 013648  4,0x70 __PZ2 200 10360100 859 2662 00681 7 6,0x100 T30/T25 100 10460050 859 2662 01350 1 6,050 T30/T25 250
10055050 6592 662{0 110615 I011505 0B 612662101119 510 MRS 50 M 7 S 0 10245035 859 2662 01277 1 - - 45x35  PZ2 500 10360110 850 2662 00682 4 6,0x110 T30/T25 100 10460060 850 2662 01351 8 6,0x60 T30/T25 200
10085000 859 op 011095 : : 25060 177 o ['024504038059,2662(0] 27818 = . GFCD D 10360120 859 2662 00683 1 0x120 T30/T25 100 10460070 859 2662 013525 o T30/T25 200
10040010 859 2662011101 - - 4,0x10  PZ2 1000 10245045 859 2662 01279 5 . : 45x45 PZ2 500 6,0x12 6,0x70
10040012 859 266201111 8 - - 40x12  PZ2 1000 10245050 859 2662 01280 1 : ) 45%50 PZ2 500 10360130 859 2662 00684 8 6,0x130 T30/T25 100 10460080 859 2662 01353 2 6,0x80 T30/T25 100
10040016 ~ 8592662011125 10140016 8592662011996  4,0x16  PZ2 1000 10245060 8592662012818 11245060 859 2662013655  4,5x60 PZ2 250 10360140 859 2662 00685 5 6,0x140 T30/T25 100 10460090 859 2662 01354 9 6,0x90 T30/T25 100
10040018 _ 859 2662 01588 8 - - 4,0x18  PZ2 1000 10245070 859 2662 01282 5 - - 45x70  PZ2 200 10360150 859 2662 00686 2 6,0x150 T30/T25 100
10040020 8592662011132 10140020 859 2662 01441 6 4,0x20 PZ2 1000 10245080 859 2662 012832 11245080 859 2662 01366 2 4,5x80 pPzZ2 200 10360160 850 2662 00687 9 6.0x160 T30/T25 100
10040025 8592662011149 10140025 859 2662 012009  4,0x25 PZ2 1000 10245090 859 2662 01284 9 - - 4,5x90 PZ2 100 10X
10040030 8592662011156 10140030 8592662012016  4,0x30  PZ2 1000 10250040 850 2662 012856 11250040 859 2662013679 5,040  PZ2 500 10360180 859 2662 00688 6 6,0x180 T30/T25 100 11435016 859 2662 01417 1 3.5x16 T15/T10 2000
10040035 8592662011163 10140035 859 2662 01202 3 4,0x35 PZ2 1000 10250045 859 2662 01286 3 - - 5,0x45 pPZ2 250 10360200 859 2662 00689 3 6,0x200 T30/T25 100 11435025 859 2662 014195 3.5x25 T15/T10 1000
10040040 8592662011170 10140040 8592662012030  4,0x40 ~ PZ2 1000 10250050 859 2662012870 11250050 859 2662 013686  5,0x50 PZ2 250 10360220 859 2662 00690 9 6,0x220 T30/T25 100 11435030 859 2662 01420 1 3.5x30 T15/T10 1000
10040045 8592662011187 10140045 859 2662 012047  4,0x45 PZ2 500 10250055 859 2662 01288 7 - - 5,0X55 pPZ2 250 10360240 850 2662 00691 6 6,0x240 T30/T25 100 11435035 859 2662 01421 8 3.5x35 T15T10 1000
10040050 8592662011194 10140050 859 2662 012054  4,0x50 PzZ2 500 10250060 859 2662012894 11250060 859 2662 013693  5,0x60 PZ2 250 ’ 11220016 359 2662 014249 20x16 20 1000
10040060 8592662011200 10140060 859 2662 01206 1  4,0x60 PZ2 500 10250070 8592662012900 11250070 859 2662 013709  5,0x70 pz2 200 10360260 859 2662 00692 3 6,0x260 T30/T25 100 ,0x
10040070 859 2662 01121 7 - - 40x70 PZ2 200 10250080 859266201291 7 11250080 8592662013716  50x80 PZ2 200 10360280 859 2662 00693 0 6,0x280 T30/T25 100 11440020 859 2662 01425 6 4,0x20 T20 1000
133223?3 ggg :ggi 81 1 zg ‘1‘ - - 212“132 gé g 2200000 10250090 8592662012924 11250090 859 2662013723  5,0x90 PZ2 100 10360300 859 2662 00694 7 6,0x300 T30/T25 100 11440030 859 2662 01427 0 4,0x30 T20 1000
- - »5X 10250100 8592662012931 11250100 8592662013730  5,0x100 PZ2 100
10045020 8502662011248 10145020 8592662012078  4,5%20 PZ2 500 TR E T . ) 50x110 PZ2 100 10350300 859 2662 00694 7 6x300 T30/T25 100 Hj:ggiz 222 iggz 21‘23 Z :’g"zz Izg :ggg
10045025 8592662011255 10145025 8592662012085  4,5x25  PZ2 500 10250120 859 2662012955 11250120 859 2662013747  5,0x120 PZ2 100 X
10045030 8592662011262 10145030 8592662 012092  4,5x30 PZ2 500 10250140 859 2662 01296 2 - - 5,0x140 PZ2 100 11450020 859 2662 01433 1 5,0x20 T25 500
10045035 8592662011279 10145035 8592662012108  4,5x35 ~ PZ2 500 10260040 859 2662012979 11260040 859 2662013754  6,0x40 PZ3 200 11350050 859 2662 01399 0 5,0x50 T25 250 11450035 859 2662 01434 8 5,0x35 T25 500
10045040 8592662011286 10145040 8592662012115  4,5x40  PZ2 500 10260050 8502662012986 11260050 8592662013761  6,0x50 ~ PZ3 250 11350070 859 2662 01401 0 5,0x70 25 200 11450050 859 2662 01435 5 5,0x50 25 250
10045045 8592662011293 10145045 8592662012122  4,5x45  PZ2 500 10260060 8592662012993 11260060 8592662013778  6,0x60  PZ3 200 11350090 850 2662 (1403 4 0x90 o5 100
10045050 8592662011309 10145050 8592662012139  4,5x50  PZ2 500 10260070 859 2662013006 11260070 859 2662013785  6,0x70  PZ3 200 5,0x . N o ]
10045060 8592662011316 10145060 859 2662 012146 4,5x60  PZ2 500 10260080 8592662013013 11260080 8592662013792  6,0x80 PZ3 100 11350120 859 2662 01406 5 5,0x120 T25 100 Prdmér vrutu pres zavit (PZ, SD) Maximalni utahovaci moment
10050020 8592662011323 10150020 859 2662 012153  5,0x20 Eé 2 500 10260090 8592662013020 11260090 8592662013808  6,0x90 PZ3 100 11360100 859 2662 01410 2 6,0x100 T30/T25 100 25 1,0 Nm
10050025 8592662011330 10150025 8592662012160  5,0x25 2 500 10260100 859 2662013037 11260100 859 2662 013815  6,0x100 PZ3 100 11360120 859 2662 01411 9 6,0x120 T30/T25 100
) A 3,0 1,5Nm
10050030 8592662011347 10150030 8592662012177  5,0x30  PZ2 500 10260110 8592662013044 11260110 8592662013822  6,0x110 PZ3 100 T
10050035 8592662011354 10150035 8592662012184  5,0x35 ~ PZ2 500 10260120 8592662013051 11260120 8592662013839  6,0x120 PZ3 100 3,5 dU WL
10050040 8592662011361 10150040 8592662012191  50x40 PZ2 500 10260130 859 2662 01306 8 B - 6,0x130 PZ3 100 4,0 3,0 Nm
10050045 8592662011378 10150045 8592662012207 ~ 50x45 ~ PZ2 250 10260140 859 2662013075 11260140 859 2662013846  6,0x140 PZ3 100 45 4,3Nm
10050050 8592662 011385 10150050 859 2662 01221 4 5,0x50 PZ2 250 10260150 859 2662 01308 2 - - 6,0x150 PZ3 100 50 6.2 Nm
10050060 8592662011392 10150060 8592662012221 ~ 5,0x60 ~ PZ2 250 10260160 8592662013099 11260160 8592662013853  6,0x160 PZ3 100 e’o " (; O
10050070 8592662011408 10150070 8592662012238  5,0x70  PZ2 200 10260180 8592662013105 11260180 859 2662013860  6,0x180 PZ3 100 : r

10050080 8592662011415 10150080 859 2662 012245  5,0x80 PzZ2 200 10260200 8592662 013112 11260200 859 2662013877  6,0x200 PZ3 100 minimalni thel ohybu pro véechny priméry 15°




RAPI-TEC® nerezové vruty

— uSlechtilé korozivzdorné oceli — jsou oceli obsahujici minimalné 10,5 % chrému a v porovnani s nelegovanymi
ocelemi vykazuji vyrazné lepsi odolnost proti korozi. Princip korozni odolnosti je zalozen na odolnosti oxidu chromu
na povrchu jednotlivych zrn oceli tzv. pasivaci. Vy$S$i obsahy chromu a dalsi legujici prvky, jako nikl a molybden korozni
odolnost dale zvysuji. Kromeé toho je mozné legovat jesté nekterymi jinymi prvky, které pozitivné ovliviiuji dalsi vlastnosti.

Tim vznika velka skala korozivzdornych oceli s riznymi vlastnostmi a rdznou pouzitelnosti.

— velmi dobre odolava atmosférické korozi v nepfili§ znecisténém venkovnim
prostiedi, pitné vodé a nékterym organickym kyselindm. Ocel dobfe odolava produktim potravinarského prdmyslu,
jako jsou napr. ovocné $tavy, mlécné vyrobky, pivo a dalsi. Snizenou odolnost vykazuje vici vinu, resp. vinnému mostu.
Jde o nejpouzivanéjsi druh korozivzdornych oceli pro bézné podminky.

— ma oproti A2 zvySenou odolnost proti korozi a kyselinam. PouZivaji se zejména
v trvale vihkém prostredi, v prostfedi s morskou vodou (ne vSak pfimo v morské vodeé), v prostredi s primyslovou atmo-
sférou a v chemickych laboratofich.

Vruty vyrobené z materialu A2 a A4 se ve srovnani s vruty z uhlikové oceli snadnéji ukrouti, maji nizsi kroutici moment
do zlomu, coz je dano mechanickymi vlastnostmi materialu A2.

Pevnost je u nerezového spojovaciho materialu uvedena jako dvoucifernd Cislice za oznac¢enim materidlu (napf. A2-70)
a udava 1/10 pevnosti v tahu (700 Mpa).

Hodnoty: 50 — mékké (500MPa), 70 — zpevnéné za studena (700MPa), 80 — silné zpevnéné za studena (800 Mpa).

— jsou vhodné do prostiedi obsahujiciho chlér,
oxid sifiCity nebo soli a do prostredi s vysokou vzdusnou vlhkosti a stalou kondenzaci, napf. plavecké bazény.

—vruty vyrobené z tohoto typu oceli jsou po vyrobeni tepelné zpracovany a vykazuiji
v zuSlechténém stavu vysokou pevnost, az 1100 Mpa pfi korozivni odolnosti nachazejici se pod A2.

RAPI-TEC?® pro fasady a terasy

RAPI-TEC® TERASO, kaleny nerez C

Vysoka pevnost

* Podminéna korozni odolnost.

* Neodolava plisobeni kyselin.

* Nevhodny pro dfeviny s vysokym obsahem tfislovin napf. dub, akat,
exoticka dreva.

* Nevhodny pro prostfedi s obsahem chléru.

* VysSi kroutici moment do zlomu oproti oceli A2 a A4.

* Kaleny nerez je magneticky.

* Pouzitelny pro dfeviny a prostfedi podle kliCe.

pramér délka délka  jmenovity  max. sila hloubka char. char. char. char.
vrutu vrutu zavitu primér  pfipojova-  zaSroubovani  Unosnost unosnost Unosnost unosnost
kataf\/ogové EAN/GTIN T drazka baleni pres zavit hlavy néhodilu (= délkazavitu) navytazeni naprotazeni na pretrzeni na stfih
Cislo hlavy vrutu

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Fax,k,Rk Fk,Rk Ft,Rk Fv,Rk

kN kN kN kN

905030 859 2662 00467 7 4,0x40/26 T15 250 4 40 26 58 14 26 2,23 0,45 5,00 0,94
905031 859 2662 00468 4  4,0x45/28 T15 250 4 45 28 58 17 28 2,40 0,45 5,00 1,06
905032 859266200469 1  4,0x50/30 T15 250 4 50 30 58 20 30 2,57 0,56 5,00 1,13
905033 859 2662 004707 4,0x60/36 T15 250 4 60 36 58 24 36 3,09 0,56 5,00 1,13
905034 8592662 004714  4,5x45/28 T20 200 45 45 28 6,8 17 28 2,62 0,61 6,40 1,23
905035 859 2662 004721  4,5x50/30 T20 200 45 50 30 6,8 20 30 2,80 0,77 6,40 1,36
905036 859 2662 004738  4,5x60/36 T20 200 45 60 36 6,8 24 36 3,36 0,77 6,40 1,39
905037 859 2662 004745  4,5x70/42 T20 200 45 70 42 6,8 28 42 3,92 0,77 6,40 1,39
905038 859 2662 004752  4,5x80/48 T20 100 45 80 48 6,8 32 48 4,48 0,77 6,40 1,39
905039 859 2662 00476 9  5,0x40/26 T25 200 5 40 26 75 14 26 2,61 0,75 7,90 1,28
905040 859 2662 004776  5,0x45/28 T25 200 5 45 28 75 17 28 2,81 0,75 7,90 1,41
905041 859 2662 004783  5,0x50/30 T25 200 5 50 30 75 20 30 3,01 0,93 7,90 1,55
905042 859 2662 004790  5,0x60/36 T25 200 5 60 36 75 24 36 3,62 0,93 7,90 1,68
905043 859 2662 004806  5,0x70/42 T25 200 5 70 42 75 28 42 4,22 0,93 7,90 1,68
905044 859 2662 004813  5,0x80/48 T25 100 5 80 48 75 32 48 4,82 0,93 7,90 1,68

vypocet pro dfevinu modfin 660 kg/m?, s pfedvrtanim

RAPI-TEC® TERASO PLUS, nerez A4

Doporucéujeme pro dievéné obklady

¢ Vhodny pro dfeviny bohaté na tfisloviny.

* Vhodny do prostfedi obsahuijici soli.

* Nevhodny pro prostfedi s obsahem chléru.

* VSeobecné vruty z nerezy typu A vykazuiji nizké kroutici
momenty do zlomu.

* Pouzitelny pro dreviny a prostedi podle klice.

905060 859266202030 1 4,0x40/26 T15 250 4 40 26 58 14 26 3,11 0,62 2,80 1,01
905061 859 2662 020318 4,0x50/30 T15 250 4 50 30 5,8 20 30 3,59 0,78 2,80 1,01
905062 859 2662 019565  4,5x50/30 T20 200 4,5 50 30 6,8 20 30 3,91 1,07 3,50 1,25
905063 8592662019572  4,5x60/36 T20 200 4,5 60 36 6,8 24 36 4,69 1,07 3,50 1,25
905064 8592662 019589  4,5x70/42 T20 200 4,5 70 42 6,8 28 42 5,47 1,07 3,50 1,25
905065 8592662 019596  4,5x80/48 T20 100 45 80 48 6,8 32 48 6,25 1,07 3,50 1,25
905068 8592662 019602  5,0x50/30 T25 200 5 50 30 7,5 20 30 4,20 1,30 4,30 1,51
905069 8592662 019619  5,0x60/36 T25 200 5 60 36 75 24 36 5,04 1,30 4,30 1,51
905070 859 2662 019626  5,0x70/42 T25 200 5 70 42 7,5 28 42 5,89 1,30 4,30 1,51
905071 8592662 019633  5,0x80/48 T25 100 5 80 48 7.5 32 48 6,73 1,30 4,30 1,51
905072 859 2662 01964 0 5,0x100/60 125 100 5 100 48 75 52 48 6,73 1,30 4,30 1,51

vypocet pro dfevinu bangkirai 1000 kg/m?, s predvrtanim

RAPI-TEC® TERASO TOP, nerez A4
Doporucujeme pro terasy

* Vhodny pro dreviny bohaté na tfisloviny.

* Vhodny do prostfedi obsahuijici soli.

* Nevhodny pro prostfedi s obsahem chléru.

* Zavit pod hlavou zabrariuje vy¢nivani hlavy vrutu pfi dilataci dfeva.
* Pouzitelny pro dreviny a prostiedi podle klice.

905050 8592662019497  5,5x50/17 T25 200 55 50 17 8 33 17 2,53
905051 8592662019503  5,5x60/24 T25 200 55 60 24 8 36 24 3,58
905052 8592662019510  5,5x70/34 T25 200 55 70 34 8 36 34 5,07
905053 8592662 019527  5,5x80/44 T25 200 55 80 44 8 36 44 6,56

1,78

1,78
1,78
1,78

5,30
5,30
5,30
5,30

1,91
1,91
1,91
1,91

vypocet pro dfevinu bangkirai 1000 kg/m?, s pfedvrtanim



UNI-TEC® SD nerez A2 UNI-TEC® SD nerez A2

+ + ¥ Specifikace

pramer délka délka  jmenovity  max. sila hloubka char. char. char. char.
vrutu vrutu zavitu prumér  pfipojova-  zaSroubovani  Unosnost unosnost Unosnost Unosnost
kat:il\yogové EAN/GTIN RIS drazka baleni pres zavit hlavy néhodilu (= délkazavitu) navytazeni naprotazeni na pretrzeni na stiih
Cislo hlavy vrutu
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Fax,k,Rk Fk,Rk Ft,Rk Fv,Rk
kN kN kN kN
6230020 8592662000013 3,0x20 T10 500 3 20 16 6 8 12 0,71 0,31 1,60 027
6230025 8592662000020 3,0x25 T10 500 3 25 21 6 125 125 093 0,31 1,60 0,34
6235020 8592662000037  3,5x20 T10/T15 500 35 20 16 7 6 14 0,80 042 2,10 032
6235030 8592662000044  3,5x30 T10/T15 500 35 30 26 7 15 15 1,29 042 2,10 047
6235035 8592662000051 3,5x35 T10/T15 500 35 35 31 7 175 175 1,54 042 2,10 049
6235040 859 2662000068  3,5x40 T10/T15 500 35 40 36 7 20 20 1,79 0,52 2,10 0,49
6240020 8592662000075 4,0x20 T20 500 4 20 16 8 4 16 0,88 055 2,80 040
6240030 8592662000082  4,0x30 T20 500 4 30 26 8 14 16 1,43 055 2,80 053
6240035 8592662000099 4,0x35 T20 400 4 35 31 8 175 175 1,71 055 2,80 0,61
6240040 8592662000105  4,0x40 T20 200 4 40 36 8 20 20 1,98 068 2,80 0,62
jsou zakladnim typem vrutu pro b&zné spojovani. Vruty UNI-TEC® SD nerez 6240045 8592662000112 4,0x45 T20 200 4 45 # 8 25 225 2,26 0,68 2,80 062
A2 jsou vyrobeny z nerezoveé oceli jakosti A2. Material predurcuje vruty k venkovnimu pouziti (tfida provozu 3) anebo 040090 8592062000129 40x50 10 200 ! % o s 2 2 2o 068 2% o0
J b Yy J p J Yy p p 6240060 8592662000136  4,0x60 T20 200 4 60 56 8 30 30 3,09 0,68 2,80 0,62
ve V|hk},/Ch prostoréch. Dodévény jSOU v provedenl' S plnym nebo éésteén{/m zavitem a Zépustnou hlavou s drazkou Tx. 6250030 859 2662 000150  5,0x30 T25 200 5 30 26 10 10 20 1,68 0,85 4,30 0,64
6250040 8592662000167 5,0x40 T25 200 5 40 36 10 20 20 233 1,07 430 0,88
6330030 8592662000204  3,0x30 T10 500 3 30 18 6 12 18 0,80 0,31 1,60 033
6335040 8592662000211 3,5x40 T10/T15 400 35 40 24 7 16 24 1,19 042 2,10 049
- 6335050 8592662000228  3,5x50 T10/T15 200 35 50 30 7 20 30 1,49 0,52 2,10 049
s » Odolné v{i&i korozi - odolava plsobenim povétrnostnim * Garantovana kvalita - vyroba a distribuce v systému fizeni S e s 120 400 4 S 8 " 24 1% 055 280 047
= o ) . 6340040 8592662000242  4,0x40 T20 200 4 40 24 8 16 24 1,32 055 2,80 058
=] viivam. jakosti ISO 9001. 6340045 8592662000259  4,0x45 20 200 4 45 30 8 15 30 1,65 0,55 2,80 0,55
; * Urceno pro pfipojovani jak do dreva, tak ve spojeni 6340050 8592662000266  4,0x50 T20 200 4 50 30 8 20 30 165 0,68 2,80 0,62
— S Vhodnou hmoidinkou do Véech béinych Stavebm’ch 6340060 859 2662 00027 3  4,0x60 T20 200 4 60 35 8 25 35 1,93 0,68 2,80 0,62
"6,' et 6350050 8592662000303  5,0x50 T25 200 5 50 30 10 20 30 1,94 1,07 430 0,88
o . Jednoduéhé - o, , 6350060 8592662000310 5,0x60 T25 100 5 60 35 10 25 35 226 1,07 430 093
c pouZiti a maximaini pracovni komfort 6350070 8592662000327  5,0x70 T25 100 5 70 w2 10 28 42 271 107 4,30 0,93
b o] pro pracovniky. 6350080 8592662000334  5,0x80 T25 100 5 80 50 10 30 50 323 1,07 430 093
>2 6350090 8592662000341  5,0x90 T25 100 5 90 60 10 30 60 3,88 1,07 430 093
o 6350100 8592662000356 5,0x100 T25 100 5 100 60 10 40 60 3,88 1,07 430 093
6350120 8592662000365 5,0x120 T25 50 5 120 60 10 60 60 3,88 1,07 430 093
6360040 8592662000372 6,0x40 T25/T30 200 6 40 24 12 16 24 1,23 1,23 6,20 099
6360050 8592662000389  6,0x50 T25/T30 200 6 50 30 12 20 30 1,54 1,54 6,20 1,11
— eRTTR 8592662000396 6,0x60 T25/T30 e 5 = = = = = 1,80 154 620 129
A | 6360070 8592662000402  6,0x70 T25/T30 100 6 70 42 12 28 42 2,15 1,54 6,20 1,29
= ¢ Ostréa Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materialu. * Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment GEINIED  GE) GRS (Y 125120 i 3 &l ) iz £l g0 56 i1 Gl i4
= * Jednochody zavit — bezpecné zasroubovani vrutu do dreva potiebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje 6360100 8592062000426 6,0x100 1257150 100 6 190 6 2 “ % 5,08 1o 820 29
= " ) ) et T ™ e ) . , 6360120 8592662000433  6,0x120 T25/T30 50 6 120 60 12 60 60 3,08 1,54 6,20 1,29
S ero hmozdinky s vysokou urovni vytrhavacich sil. riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce anebo proklouznuti Vypotet pro dfevinu smrk 380 kg/m®, s predvrtanim
» * CasteCny zavit umozriuje pfitazeni pfipojovaného dilu. nastavce v drazce.
oy * Zapustna hlava. * Nerez A2 - na objednavku mozno i nerez A4.
o)
o

\

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment
3,0 0,9Nm
35 1,2Nm
4,0 1,8Nm
5,0 3,4 Nm
6,0 5,7 Nm

minimalni ihel ohybu pro véechny priméry 45°




Prednosti vrutu

—

Popis vrutu

—
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RAPI-TEC® BSP
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jsou uréeny zejména pro pouziti v tvrdych drevinach, kde je pouziti béznych vrutd bez predvr-
tani velkym rizikem, zejména z dlivodu mozného ukrouceni bézného vrutu. Vrtaci vrut RAPI-TEC® BSP pfinasi Usporu ¢asu/
nakladl tim, Ze odpada operace predvrtani. Diky vrtaci $picce se vrtaci vrut bezpeéné zasroubuje v jedné pracovni ope-
raci. Dalsi vyhodou odebrani materialu vrtakovou $pickou je zcela dokonalé zapusténi hlavy vrutu a minimalizace vzniku
prasklin v letech po zapusténi hlavy. Vrtaci vrut RAPI-TEC® BSP jsou nabizeny ve dvou provedeni. Ocelové s galvanickym
zinkem nebo nerezové A2, alternativné z kalené nerezi C. Nerezové provedeni vrutl je predur¢eno pro venkovni pouziti,
nelze jej vSak pouzit na spojovani dilt z drevin obsahuijici tfisloviny (jako napf. dub, ¢erveny cedr, akat a dalsi). Nerezové
materialy A2 i C nejsou odolné vici kyselinam. Vice informaci o vlastnostech nerezového materialu naleznete na str. 20.

Dvé pracovni operace v jedné — odpada predvrtani, které
je nutné u bézného vrutu napf. pfi praci s dubem, bukem
a exotickymi drevinami.
Pouzivaj se bez predvrtani =
dli na zhotoveni spoje.

Dvé materiélova provedeni, ocelovy galvanicky pozinkovany
se Zlutym chromatem a nerez.

Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, vysoka svérna sila ve spoji,
vysoka ochrana proti korozi.

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-
covniky.

Uspora pracovniho ¢asu/nékla-

Vrtaci $picka — predvrtava otvor pro dfik vrutu a snizuje
tak tfeni vrutu o materidl. Vrut pronik& materialem lehceji.
Predvrtanim a zaSroubovanim v jedné operaci vznika
Uspora pracovniho ¢asu/nakladd. Dali vyhodou je jistota,
Ze material nepraskne a vrut se pfi Sroubovani neukrouti.
Jednochody zavit - lehce se zafezava jak do tvrdych,

tak mékkych drevin.

Zapustna hlava s 6 drazkami pod hlavou.

6 drazek pod hlavou usnadriuje zapusténi zapustné hlavy
vrutu do materialu.

Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potrebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje

riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti

nastavce v drézce.

 Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

* Vruty vyrobené z tvrzené uhlikové oceli a galvanicky pozinko-
vané jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle

normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastieseny
exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty
z korozivzdorné oceli.

¢ Galvanicky zinek se zlutym chroméatem chrani vrut pred
korozi.
¢ Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu,

Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zlistava vrut vystaven

povétrnostnim vlivim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

* Nerezové provedeni je vhodnéjsi tam, kde vrut zlistava
vystaven povétrnostnim vliviim nebo pro pouZziti v prostredi
bazénd, saun atd.

* Pro tvrdé deviny doporucujeme i pro BSP z nerez A2 pred-
vrtavat.

Maximalni utahovaci moment
Prlimeér vrutu pres zavit

Ocelové, pozinkované

a kaleny nerez NEIER R
3,2 2,3Nm X
4,0 3,0Nm 1,8 Nm
45 43Nm 2,5Nm
5,0 5,6 Nm 3,4 Nm
6,0 9,5Nm 5,7 Nm

Minimalni thel ohybu 15° 45°

RAPI-TEC® BSP

¥ Specifikace

katalogové
¢islo

EAN/GTIN

rozmeér

drazka

baleni

primer
vrutu
pres zavit

(mm)

délka
vrutu

(mm)

efektivni

délka
zavitu

(mm)

délka
vrtakové
Spicky

(mm)

jmenovity
prameér
hlavy

(mm)

max. sfla

pripojova-
ného dilu

(mm)

hloubka

zaSroubovani

(mm)

char.
Unosnost

na vytazeni

Fax,k,Rk
kN

char.
tnosnost
na protazeni
hlavy
Fk,Rk
kN

char.
Unosnost

na pretrzeni

vrutu
Ft,Rk
kN

char.
Uinosnost
na stfih

Fv,Rk
kN

11940030 8592662004905 4,0 x 30 Tx20 1000 4 30 15 3 75 12 18 0,85 0,71 5,00 0,60
11940035 859 2662 004912 4,0 x 35 Tx20 1000 4 35 21 3 75 1 24 1,19 0,71 5,00 0,68
11940040 8592662004929 4,0 x 40 Tx20 1000 4 40 21 3 75 16 24 1,19 0,71 5,00 0,80
11940045 8592662 004936 4,0 x 45 Tx20 500 4 45 27 3 75 15 30 1,54 0,71 5,00 0,77
11940050 859 2662 004943 4,0 x 50 Tx20 500 4 50 27 3 75 20 30 1,54 1,07 5,00 0,91
11940060 8592662 004950 4,0 x 60 Tx20 500 4 60 33 3 75 24 36 1,88 1,07 5,00 0,96
11940070 8592662004967  4,0x70 Tx20 200 4 70 39 3 75 28 42 2,22 1,07 5,00 0,96
11945040 859 2662 00497 4 4,5 x 40 Tx20 500 4,5 40 20 4 8,5 16 24 1,28 0,91 6,40 0,87
11945045 859266200498 1  4,5x45 Tx20 500 4,5 45 26 4 85 15 30 1,66 0,91 6,40 0,89
11945050 859 2662 004998 4,5 x 50 Tx20 500 45 50 26 4 8,5 20 30 1,66 1,37 6,40 1,03
11945060 859 2662 005001 4,5 x 60 Tx20 250 4,5 60 32 4 8,5 24 36 2,05 1,37 6,40 1,16
11950050 859 2662 005018 5,0 x 50 Tx25 250 5 50 26 4 9,5 20 30 1,85 1,7 7,90 1,16
11950060 859 2662 005025 5,0 x 60 Tx25 250 5 60 32 4 915 24 36 2,28 1,7 7,90 1,29
11950070 859 2662 005032 5,0 x 70 Tx25 200 5 70 38 4 9,5 28 42 2,70 1,7 7,90 1,39
11950080 859 2662 005049 5,0 x 80 Tx25 200 5 80 46 4 95 30 50 3,27 1,7 7,90 1,39
11950090 859 2662 005056 5,0 x 90 Tx25 200 5 90 56 4 9,5 30 60 3,98 1,71 7,90 1,39
11960080 859 2662 00506 3 6,0 x 80 Tx25 200 6 80 44 6 11,5 30 50 3,75 2,51 11,00 1,80
11960090 859 2662 005070 6,0 x 90 Tx25 100 6 90 54 6 1,5 30 60 4,61 2,51 11,00 1,80
11960100 859 2662 00508 7 6,0 x 100 Tx25 100 6 100 54 6 11,5 40 60 4,61 2,51 11,00 1,88
11960120 859 2662 005094 6,0 x 120 Tx25 100 6 120 64 6 115 50 70 5,46 2,51 11,00 1,88
11960140 859 2662 005100 6,0 x 140 Tx25 100 6 140 64 6 11,5 70 70 5,46 2,51 11,00 1,88
11960160 859 2662 021520 6,0 x 160 Tx25 100 6 160 64 6 11,5 90 70 5,46 2,51 11,00 1,88

vypocet pro dfevinu buk 620 kg/m?, bez predvrtani

6440035 8592662005117 4,0x35 Tx20 4 4 0,96 0,75 2,80 0,71
6440040 859 2662 005124 4,0 x 40 Tx20 200 4 40 16 4 7,5 20 20 0,96 1,12 2,80 0,73
6440045 8592662005131 4,0x 45 Tx20 200 4 45 20 4 75 21 24 1,20 1,12 2,80 0,73
6440050 859 2662 005148 4,0 x 50 Tx20 200 4 50 20 4 75 26 24 1,20 1,12 2,80 0,73
6440060 8592662 005155 4,0 x 60 Tx20 200 4 60 31 4 75 25 35 1,85 1,12 2,80 0,73
6440070 859 2662 005162  4,0x 70 Tx20 200 4 70 31 4 75 35 35 1,85 1,12 2,80 0,73
6445040 859 2662 005179 4,5 x 40 Tx20 200 45 40 20 4 8,5 16 24 1,35 0,96 3,50 0,84
6445045 8592662005186 4,5 x 45 Tx20 200 45 45 26 4 85 15 30 1,75 0,96 3,50 0,80
6445050 8592662007005 4,5 x50 Tx20 200 45 50 26 4 85 20 30 1,75 1,44 3,50 0,88
6445060 859 2662 005193 4,5 x 60 Tx20 200 4,5 60 32 4 8,5 24 36 2,15 1,44 3,50 0,88
6450040 8592662005209 5,0 x 40 Tx25 200 5 40 19 5 95 16 24 1,42 1,20 4,30 0,93
6450050 859 2662 005216 5,0 x 50 Tx25 200 5 50 25 5 9,5 20 30 1,87 1,80 4,30 1,05
6450060 859 2662 005223 5,0 x 60 Tx25 200 5 60 31 5 9,5 24 36 2,32 1,80 4,30 1,05
6450070 8592662005230 5,0x 70 Tx25 200 5 70 45 5 9,5 20 50 3,36 1,80 4,30 1,05
6450080 859 2662 005247 5,0 x 80 Tx25 200 5 80 55 5 9,5 20 60 4,11 1,80 4,30 1,05
6450090 859 2662 007036 5,0 x 90 Tx25 100 5 90 55 5 95 30 60 4,11 1,80 4,30 1,05
6450100 859 2662 005254 5,0 x 100 Tx25 100 5 100 55 5 95 40 60 4,11 1,80 4,30 1,05

vypocet pro dievinu modfin 660 kg/m?, bez predvrtani

9430025
9430030
9430035
9430040
9430050
9430060

859 2662 02406 4
859 2662 02407 1
859 2662 02088 2
859 2662 02404 0
859 2662 02405 7
859 2662 02201 5

3,2x25
3,2x30
3,2x35
3,2x40
3,2x50
3,2x60

Tx10
Tx10
Tx10
Tx10
Tx10
Tx10

200
200
200
200
200

3,2
3,2
32
32
3,2

I N NN NES

5,1
51
5,1
51
5,1

8
ihl
16
16
16

0,55
0,55
0,62
0,62
0,92
1,23

022
0,22
022
0,22
0,22
022

2,70
2,70
2,70
2,70
2,70
2,70

0,17
0,34
0,36
0,42
0,42
0,42

vypocet pro devinu smrk 380 kg/m?, bez predvrtani



Technicky koutek

Charakteristické Unosnosti jsou uvedeny na zakladé rozmérovych a pevnostnich para-
metr(i jednotlivych typ(i a rozmérii vrutd a dle CSN EN 1995-1-1. Za hloubku za$roubovani lef je ve vypodtu uvazovana délka zavitu
u vrutll s Castecnym zavitem a u vrutd s plnym zavitem je uvazovano s polovinou délky zavitu, pfi dodrzeni podminky min. hloubky
za$roubovani 4*d. Do hodnoty délky vrutu v pripojovaném dilu je dosazena hodnota maximalni tloustky piipojovaného dilu. Uhel mezi ©
osou vrutu a viakny dreva je 90°.

Hustota dreva byla uvazovana s ohledem na pfedpokladané pouziti daného typu vrutu: 380, 660 a 1000 kg/m?®. _..._..,_._:;:

Minimalni rozte¢e mezi vruty Minimalni vzdalenosti vrutl od konce a od okraje

Zatizeny konec
-90°< a < 90°

S K kg g

Ay, Qe

Nezatizeny konec Zatizeny okraj
90°< a < 270° 0°< a < 180°

Nezatizeny okraj
180°< a < 360°

a,

» Cementotfiskové desky podle ETA

Vruty a stavebni vruty - zakladni
informace k pouziti

ZatiZzeny konec Nezatizeny konec Zatizeny okraj Nezatizeny okraj
smérvidken vrut & AF,
e - i o

* Desky z rostlého drfeva podle EN 13353 a EN 13986 a desky
z kfizem lepeného dreva podle ETA

Vruty jsou uréeny k pouzivani ve spojich stavebniho dfeva, kde je
nutno splnit pozadavky na mechanickou odolnost a stabilitu a bez-
pecnost pfi pouzivani ve smyslu zakladnich poZadavkl 1 a 4 Smér-
nice Rady 89/106/EEC.

* Vrstvené dievo (LVL) podle EN 14374 nebo ETA
* \lyrobky ze dfeva podle ETA

Minimalni tloustka pfipojovanych desek na bazi dreva je 1,2*d

F a=0° F, a=180°

(d = vnéjsi primér zavitu), ale soucasné musi byt:
F, a=90° F, a=270°

* u preklizovanych a vlaknitych desek minimalni tloustka 6 mm

* u tiiskovych desek, OSB desek a cementopiskovych desek mini-
malni tloustka 8 mm

* u desek z rostlého dreva minimalni tloustka 12 mm

Navrhy spoji musi byt provedeny na zékladé charakteristické nos-
nosti vrutl. Navrhové zatizeni musf byt odvozeno na zakladé CSN
EN 1995-1-1 (Eurocode 5).

Vruty vyrobené z tvrzene uhlikové oceli a galvanicky pozinkované
jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle normy CSN
EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastfeSeny exteriér).

Minimalni roztece a vzdalenosti vruttl pfi pouziti bez pfedvrtani (v mm)
pro hustotu dfeva p < 420 kg/m®

Minimalni tloustky pro stavebni dily ze dfeva jsou: rozteé nebo prdmér vrutu pres zavit

Vruty vyrobené z nerezové oceli jsou uréeny pro pouziti v provozni « 24 mm u vrutd s primérem pres zavit < 8,0 mm vzdalenost

tfidé 3 podle CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (exteriér).

5,0 5,5 6,0

_ _ - T * 30 mm u vrut(i s primérem 8,0 mm pres zavit F, 0° 30 35 40 45 60 66 72 84 96 120 144
Mimo provozni tfidy je potreba zohlednit i vlastnosti drevin a po- « 40 mm u vrutd s primérem 10,0 mm pres zavit F, 90° 15 175 20 25 o5 275 30 35 40 50 60
dle nich zvolit vrut vyrobeny z vhodného materialu. Vybér materi- ’ F, 0° 15 17.5 20 225 25 275 30 35 40 50 60
alu ovliviui &Y i Ana N i~ vlivy i . pU 1t T v Ly o Ny T [ o ’ ’ ’

vliviuji rovnez i dodatecne pusobici vlivy Jak.0 napr. pisobeni Minimalni hloubka zasroubovani vrutd musf byt minimainé 4*d F, 90 15 17,5 20 225 5 275 30 35 40 50 60
chloridu v okoli bazenu a podobne. Viz tabulka: Vyber materialu (d = vné&j$i pramér zavitu). V pfipadé pfipojovani krokvi musi byt F, 0° 45 505 60 675 75 825 90 105 120 150 180
pfi atmosféricke expozici na str. 29. minimaini hloubka zasroubovani lef alespori 40 mm. V pfipadé E 90° 30 35 40 45 50 55 60 70 80 100 120

2 w g o g T P oo v 2
Vruty mohou byt zasroubovany do dfeva bez predvrtani nebo oiove zatizenych vrutu je minimélni hloubka zasroubovani alespon F, 90° 30 35 40 45 50 55 60 70 80 100 120
s predvrtanim. Predvrtani musi byt provedeno mensim primérem, 6*d. F 180° 30 35 40 45 50 55 60 70 80 100 120

v . o v .z o n , o n s ov s g e 2[5 , 3
nez je prumer Ja,dra vwzavnu na delku zayltovewcastl a maximalne Uhel zagroubovani 30° az 90° ke sméru vlaken. F 0° 15 175 20 205 25 275 30 35 40 50 60
primérem hladkého dfiku na délku hladkého dfiku. o . ! . ' ’ i

) y . . ; ’ Ve Spoji maj| byt a|espon 2 Vruty_ F2 90 21 24,5 28 31 5 50 55 60 70 80 100 120
Vruty jsou ur¢eny k vytvorfeni spoju jak v nosnych konstrukcich, tak . . . ) F, 180° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30 35 40 50 60
i ve véech dalsich spojich. Mohou byt proZivany na spoje dfevo*- Viruty se zapustnou hlavou musi byt zaSroubovany do roviny s povr- F 270° 15 175 20 295 25 975 30 35 40 50 60

4 y 3 3

chem pfipojovaného dilu. Hlubsi zapusténi neni dovoleno. Vruty se
zapustnou hlavou mohou byt pouzivany i s profilovanou podlozkou.
Vruty typu DUAL smi byt pouzity spolecné s béznymi normovanymi
plochymi podlozkami (DIN 134, DIN 440 a dalsi) s pfisluSnou povr-
chovou Upravou. Pfislusna podlozka musi po zaSroubovani celou
plochou prilehnout ke drevu.

drevo* a kov-drevo*. (* rostlé drevo, lepené lamelové drevo, vrst-
vené drevo, kiizem lepené drevo, preklizky a podobné lepené
prvky a desky na bazi dfeva).

Minimalni roztece a vzdalenosti vruttl pfi pouziti s predvrtanim (v mm)
pro hustotu dreva p < 420 kg/m?

prdmeér vrutu pres zavit

Ocelové dily a desky na bazi dieva, mimo desek z rostlého dreva
a kfizem lepeného dreva, musi byt pouze na strané hlavy vrutu.

Minimalni rozte¢e a vzdalenosti pro vruty v pfedvrtanych otvorech 5,0 5,5 6,0

Desky na bazi dieva: jsou uvedeny v CSN EN 1995-1-1 odst. 8.3.1.2 a v tab. 8.2 jako F, 0°° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30 35 40 50 60

* Preklizované desky (preklizky) podle EN 636 nebo Evropského E:Sr':tl’e?t;lg\}/zt\a zljedvrtanych otvorech. Zde se musi uvazovat vnejsi ::2 90(: 192 11045 12 11385 fg 1225 f; ;? 2i ;g 32
technického schvéleni (ETA) 1 . : ! 2

« Triskové desky (dfevotfiskové desky) podie EN 312 nebo ETA Pro vruty v nepfedvrtanych otvorech jsou minimélni roztece a vzda- F, 900 12 14 16 18 20 22 24 28 32 40 48

i , L lenosti uvedeny v CSN EN 1995-1-1 odst. 8.3.1.2 a v tab. 8.2 jako F, 0 36 42 48 54 60 66 72 84 96 120 144

* Desky z orientovanych plochych tiisek (OSB) typu OSB/3 pro hiebiky v nepfedurtanych otvorech. F, o 90° 21 245 28 315 35 385 42 49 56 70 84

OB BEN ERUNEE BT F,  90° 21 245 28 815 35 385 42 49 56 70 84

* VIaknité desky ,(dFevovIéknité_ c_ies:ky,) Qod,Ie EN 622-2 (tvrdéa) F, 180° 1 245 o8 315 35 385 42 49 56 70 84

a622-3 (polotvrdd) nebo ETA (minimalni mérna hmotnost 650 kg/m?) F, 0o° 9 105 12 135 15 165 18 21 o4 30 36

F, 90° 15 17,5 20 22,5 35 38,5 42 49 56 70 84

F, 180° 9 10,5 12 13,5 15 16,5 18 21 24 30 36

F, 270° 9 10,5 12 13,5 15 16,5 18 21 24 30 36




Technicky koutek

U drevin zvlast citlivych na Stipani (napf. jedle Douglaska) doporu- Minimalni vzdalenosti od nezatizeného okraje kolmo k vlaknim
Cujeme zvysit rozteCe a vzdalenosti min. 0 50 %. Rovnéz doporucu- mohou byt snizeny na 3*d také pro tloustku dreva t < 5*d, jestli-
jeme tyto dfeviny predvrtavat. Ze rozte€ rovnobézné s vlakny a vzdalenost od konce, je alespon

*
Minimalni vzdalenosti od zatizenych nebo nezatizenych koncu 25%d.

musi byt 15*d pro vSechny vruty v nepfedvrtanych otvorech s vnéj-
§im primeérem zavitu > 8 mm a tloustce dreva t < 5*d.

Osoveé zatizené vruty a celozavitové vruty

Minimalni rozte¢e a vzdalenosti od konce a okraju pro osové vldken miZe byt snizena na 2,5*d za podminky, Ze a,*a, je rov-

zatizené vruty v nepredvrtanych otvorech za pfedpokladu, Ze tloust- no nebo vétsi jak 25*d2 (i v pfedvrtanych otvorech)

ka dreva je rovna nebo vétsi jak 12*d a minimaini Sifkou 8*d nebo a, , minimaini vzdalenost t&7isté Casti vrutu v dilu od &ela 10*d

60 mm (podle toho, co je vétsi) se mohou brét: " (v predvrtanych otvorech 5*d)

a, minimaini roztec v roviné rovnobézne s vidkny 5*d (i v predvr- a,, minimaini vzdalenost t&zité &asti vrutu v dilu od okraje 4*d
tanych otvorech) (i v predvrtanych otvorech)

a, minimalni rozte¢ v kolmo k roviné viaken 5*d (i v predvrtanych
otvorech), pficemz rozteC a, — minimalni rozte¢ kolmo k roviné

£ £
EY EY
£ £
EY gEY
O 4
o ———
2o £ o jﬁT—"I
O © e © —
= L) =i
SF
@®
a1,c
o - téZiSté Casti vrutu zasroubované v dilu o - téZiSté Casti vrutu zasroubované v dilu
o - hlava vrutu o - hlava vrutu

—1 - Fs
a1,c 81 ’ a1
<—>‘ L—J pohledy na nosnik ze spodu

Zesileni ulozeni konce nosniku Zesileni ulozeni nosniku - prubézné

U spoju se zkfizenymi vruty je minimalni rozte¢ mezi kiizicimi se vruty Vruty o priméru 6,0 az 10,0 mm mohou byt také vyuzity pro pfipevnéni

1,5%d.

Vruty RAPI-TEC VG se pouzivaji také jako tlakové nebo tahové vyztuzeni

kolmo na smér viaken.

Vybér materialu pri atmosférické expozici

nadkrokevni izolace a zatepleni svislych fasad. Maximalni sila izolace
je 300 mm. Minimalni rozméry kontralati pro prdmér vrutu < 8,0 mm
jsou 50 x 30 mm a pro prdmeér vrutu 10,0 mm jsou 60 x 40 mm. Maxi-
malni rozte¢ vrutli 1,75 m.

typ nerezové oceli

E i Kritéri fiklad
xpozice ritéria a piiklady c e o
suché U <60 % C
Vlhkosti zfidka vihké 60 % < U < 80 % C
(primérna roéni hodnota
vihkosti U) Casto vihké 80% <U<95% C
trvale vihké 95 % < U A2
venkov, mésto,
nizka M > 10km, C
S > 0,1 km
Obsahu chloridl v okoli, prdmyslova oblast,
vzdalenost M od more, stredni 10 km > M > 1 km, A2
vzdalenost S rusné silnice se zimni 0,1 km > S > 0,01 km
udrzbou posypovou soli . M < 1km 1
e S < 0,01km A5
velmi vysoka kryty bazén, silniéni tunel HCR?
nizka venkov, mésto C
Zatizeni latkami
s oxidacné-redukcnimi Ucinky stiedni pramysl A4"
(napf. SO,, HOCI, Cl,, H,0,)
vysoka kryty bazén, silni¢ni tunel HCR?
alkalické (napf. kontakt
s betonem) 9<pH ¢
neutralni 5<pH<9 C
Hodnot pH na povrchu
lehce kyselé 3<pH<5 A2
kyselé (pUsobeni kyselin
a kontakt napr. s tropickymi pH < 3 A4
drevinami)
oy vytapené a nevytapéné
Ll vnitni prostory C
venku, zastfeSeno zastfeSené konstrukce C
Umisténi stavebniho dilu o .
venku, vystaveno desti volné stojici konstrukce C
TETLL, I rovétravané fasad A4
okolni vzduch ma pristup P y
Ten vliv, ktery vyzaduje nejvyssi tifidu odolnosti proti korozi, je smérodatny.
Pfi spoluptsobeni vice vlivii nevyplyvaji Zadné vyssi poZadavky.

" P¥i pravidelném citéni pristupnych konstrukci nebo omyvani destém je korozni zatizeni podstatné snizeno, takze muze byt pouzit material A2. Pfi mozné koncen-
traci téchto latek na povrchu je nutné pouzit material HCR.

2 Pri pravidelném cisténi piistupnych konstrukci je korozni zatizeni podstatné snizeno, takze mize byt pouzit material A4.

9 Jako nepfistupné jsou oznacovany kontrukce, které neni mozno kontrolovat nebo jen za stizenych podminek, a které je v piipadé potfeby mozno sanovat jen

s velkymi naklady.



Prodejni regaly Prislusenstvi

* jednotlivé lepenkové

90 mm a délkach 225
a 380 mm.

drzaky ke skladanym
letak(m - zavésny na
regél nebo jako stojanek

skladané letaky se
zakladnimi informacemi
o produktech a dodava-

V zakladnim usporadani Ize nych rozmérech

do regélu umistit az 70 riiz-
nych polozek zbozi. Regal balené vzorky vrutd
Ize v pfipadé zajmu rozsifit
0 0,5m nebo o nasobky
zakladni Sirky.

reklamni poutace pred
prodejnu a do prodejny

samolepici listy pro
vkladané cenovky, vySka
50 mm, délka 1000 mm

|
;
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V zékladnim usporadani
Ize do regalu umistit az
50 rdznych polozek zbozi.




SPECIALISTA NA STAVEBNi VRUTY

Vas prodejce:




